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DE KAP 


De machinekap voor het Addo-X standaardmodel heeft no, 
1001. Letters en cijfers worden hieraan toegevoegd overeenkom- 
stig de bijzonderheden, die de machines kunnen hebben. Bijvoor- 
beeld, CO 1001E duidt een kap voor een machine aan, die is voor- 
zien van een C-wagen, 5000 — 1001E een kap voor een boek- 
houdmachine, model 5000, enz, 


Verwijdering 


Neem de lintspoelkapjes 517 af, Maak de twee schroeven 
1004 los, waarmee de rolhouder aan de machine is bevestigd en 
neem deze af, Haak de vier schroeven aan de onderzijkant van 
de kap los en neem deze af,‚ waarbij U moet letten op de twee 
rubber ringen 1027 (H2 in electrische machines ) op de lintspoel- 
plaat. 


Detsen op 

dat hendmachines twee soorten kappen kunnen hebben, na= 
melijk 1001, gemaakt van plaatijzer, of 1001 Isotex, van Iso- 
tex vervaardigd. De bevestigingschroeven voor eerstgenoemde kap 
hebben nummer 1001 SN24 voor kap 1001 Isotex gebruiker wij 1001 
S-schroeven. 
Let er verder op, dat electrische machines Isotex kappen 1001 
E Isotex hebben, die met vier schroeven 1001 S bevestigd worden, 
baren bepaalde serie machines echter zijn deze schroeven vere 
vangen door vier C-1004 schroeven, die geisoleerd worden van de 
kap door middel van rubberbuisje 10E0 en koperen bus 1065, 


Bodemplaat 1020 

Deze is bevestigd aan de machine met twee schroeven 1025 
en ringen 1025, Deze bodemplaat wordt zowel voor hand- als elec- 
trische machines gebruikt; bij electrische machines wordt de 
achterzijde dan beschermd door de metalen beschernp'aat 1284, 
die met schroef 1004 aan het bodemframe is bevestigd. 

In electrische machines met serienumaer581n-F56284, iS Ze 
noemde beschermplaat vervangen door 1C20ED, die de gehele onder- 
zijde bedekt, Voor de bevestiging van deze plaat moeten twee 
schroeven CQ 1004 en twee ringen 1906 gebruikt worden, buiten 
de reeds eerder genoemde 1025 en 1025, 1020 is nadien vervan- 
gen door 80-1020E, die dikker is en tevens dient als voetstuk. 


n de machine en de bodemplaat hoort een Ì sk 1020 
: te zijn, om te voorkomen dat olie, die g valt, Op 
het rubber komt en de plaat zou aantasten. 


jiachines met A-wagen’ 
Bij machines met een A-wagen is kap A1001u met twee schroeven 
A10018 (links) en twee schroeven 1-10018 (rechts) aan het bo- 
demframe bevestigd. 

De wagen wordt als volgt afgenomen: draai de machine 
een halve slag door, zodat de achterbrug van Sector en aan- 
drijvingsmechanisme K134(E) zijn hoogste positie bereikt, 
Draai dan een van de schroeven 5000-1135 los, terwijl U as 
A1145 tussen de zijplaten van de wagen vasthoudt en verwijder 
de as. Neem glijbaan AK 11354 af, die met twee schroeven, 
A11344 links en A11342 rechts, aan de lintspoelplaat is beves- 
tigd, Druk dan regelverstelhaak AK 1141 naar achteren, totdat 
deze de achterbrug van het sectoren aandrijvingsmechanisme 
niet meer pakt. Hierna is de wagen vrij en kan van de machine 
gelicht worden, 


Machines met C-Wagen. 

Voordat U kap C 1001 (E) afneemt, moeten de regelaanwij- 
zers 1108V en H verwijderd worden, De schroeven van de regel- 
aanwijzers zijn no. CG 1015, 

De C-wagen is aan de machine bevestigd met twee schroe- 
ven C 113 in rail CK 1143 en twee schroeven 1004 vóór de rail 
in de bevestigingsplaat,. 

Als U de wagen op de machine monteert, moet U erop let- 
ten, dat papiervoedingsas CK 1139 goed in gaffel CK 1141 valt. 
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Neem de rolhouder van de machine af,‚ maak de twee veren 
1118 los van de nokjes en licht aandrukplaat K 1117 met de voe- 
dingsrollen 114 uit. Maak de linkerwalsknop los, draai schroef 
10510 van de wals los en trek as 80 — 1107 uit. Als U dit doet, 
komen spatiepal K 1150 en papiervrijmaker K 1119 vrij en vallen 
uit de rolhouder, De resterende delen kunnen verwijderd worden, 
zoels U dat zelf het beste lijkt. 


Montage 

Als de voedingsrollen uit aandrukplaat K 1117 zijn geno- 
men, moeten deze eerst geplaatst worden, waarbij U erop moet 
letten, dat zij soepel draaien, nadat sluitplaatje 7914NI is 
geplaatst, Controleer of de pennen geolied zijn, Plaats beugel 
11304 en regelpal K1110. Breng spatiepal, papiervrijmaker en 
de wals in de rolhouder en plaats de as, 
Schroef 10510 van de gummiewals goed vast draaien en zorgen dat 
deze in de gleuf van de rolas komt, Breng de aandrukplaat op 
zijn plaats en bevestig de veren 1118 met het oog plat tegen 
het rolhouderframe, 


Controle 


De voedingsrollen moeten goed tegen de wals aan liggen. 


Als dat niet het geval is, controleer dan of de veren de aan- 


drukplaat voldoende aantrekken, Als dit niet zo is, moet U iets 
van de onderzijde van de rolhouderzijdelen wegvijlen., Ook kan 
het voorkomen dat het asje, waarop de voedingrolhouders zijn 
gemonteerd, iets gebogen is, In áit geval het asje richten, 
De wals moet schoon en ruw zijn, Maak deze met spiritus schoon, 
en indien nodig, schuur hem af met fijn schuurlinnen, 

Voor bijstelling van de papiervoeding, zie pag. 12 Xe, 


In machines, geproduceerd vóór October 1945, werd as 1132 
op zijn plaats gehouden door twee veerringen 1155, 
Deze wijze van bevestiging voldeed echter niet en daarom is de 
as nu voorzien van twee gleuven voor de sluitplaatjes 7914 Ná, 
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Algemeen 

Het toetsbordframe heeft nummer K249; compleet en klaar 
voor plaatsing in de machine wordt dit 8OK249P of BIK249F, resp. 
SOK24AGEF of BIK24IGEF voor electrische machines, De onderdelen, 
waaruit het toetsbordframe bestaat, zijn bij alle machine gelijk, 
uitgezonderd stoppenwagentje 80K233F en 81K233F (resp. voor 9/9 
en 10/11 capaciteit) en enige onderdelen die alleen in electrische 
machines gebruikt worden, 

De toetsbordplaat is verschillend bij de diverse modellen 
en is in overeenstemming hiermede ontworpen, zoals bijvoorbeeld 
330-251, (neg‚sald.machine). 


Verwijdering 

Nadat alle toetsdoppen zijn afgenomen, wordt de toetsbord- 
plaat vrijgemaakt door de borgplaatjes 297 V en H omhoog te druk- 
ken en te verwijderen. Trek de bovenplaat naar de voorkant, zo-= 
dat de nokjes van het frame vrij zijn van de plaat, licht de 
voorzijde van de plaat een beetje op en neem deze af, Verwijder 
het koperen montageplaatje 2514. Dan kunnen de toetsbeugels ver- 
wijderd worden, door deze te lichten en naar rechts te trekken, 
waardoor zij vrijkomen van de pennenopdrukarm 228, Om het mon- 
teren te vergemakkelijken verdient het aanbeveling elke toetsbeu- 
gel een nummer te geven, Verwijder handle-houder K 110 na schroef 
115 aan de rechterzijde te hebben uitgedraaid, Maak ook de stuit- 
plaat K,149 los en neem deze weg. Nadat schroef 1015 voor slot- 
plaat 1164 aan de binnenzijde van zijframeplaat K 108 is losge- 
draaid, wordt de slotplaat van as K 116 afgehaald en dan moeten 
de schroeven (één 1003 en twee 1004) voor de bevestiging van de 
zijframeplaat worden uitgedraaid, Zet nu de machine op de ach- 
terkant, zodat U schroef 1001 S, die door de bodemplaat heengaat, 
kunt losdraaien en buffer 596 van het stoppenwagentje kunt ver= 
wijderen. Draai tegelijkertijd schroef 2865 uit, voor U de machi-= 
ne weer in normale stand brengt. 

Draai 1015 voor toetsbeugelplaat 227 los, haak veer 304 F 
(bevestigd aan de verbindingsbeugel) af‚ licht plaat 227 enigs 
zins, druk deze naar rechts en neem hem uit de machine, Verwij- 
der repeteertoetsbeugel K258 en sperbeugel 280 (ring 12613 sluit- 
plaatje 1015) van de voorzijde van het toetsbordframe, 

liaak nu los schroef 1004, aan de voorzijde van het toetsen- 
bord, verwijder sluitplaatje 1015 en ring 1022 van verbindings- 
beugel K 261 van het linker aandrijfsegment. Vervang as 2526 door 
een hulpas, die iets korter is dan 2500, 
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Draai de slotplaat aen de linkerzijde van het toetsbordframe 
met behulp van gereedschap R.6 , zodat U as 252U kunt uitne- 
men. Verwijder schroef 1004 en stelpen 1011, waarmee de lin- 
kerkant van het toetsbordframe aan het bodemframe is beves- 
tigd. 

mrek nu het toetsbordframe naar voren, waarbij U erop 
moet letten, dat het frame vrijkomt van het korte asje 267 
aan de linkerzijde en waarbij ook verbingingsbeugel K 261 van 
zijn draaipunt gelicht moet worden, Nadat U het toetsbordfra- 
me 10 m/m verplaatst hebt, moet U toetsbordsper 505 losmaken 
van het frame. Dit gaat het eenvoudigst vanaf de onderzijde 
van de machine! 
Het draaiearmpje, dat is verbonden met de toetsbordsper moet 
zover naar voren komen, dat dit vrijkomt van de rechterzijfra- 
meplaat en kan dan van de toetsbordsper worden gelicht. 
Sectorarmen en asjes 255 moeten een beetje gelicht worden 


bij de verwijdering van het toetsbordframe, 


Vóór demontage van het toetsenbord van electrische machi- 
G 


nes moeten contacttoetsbeugel K 1236 (80K1236) en steunplaat 
1035 verwijderd worden, Let op de veerringen 1288 onder de 
schroeven 1015 voor de steunplaat 1055, Steunplaat 1265 moet 


echter niet gedemonteerd worden. 
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Maak alleen de onderste schroef 1267 los als U het toetsbord- 
mechanisme verwijdert en plaats het dan weer om uitvallen van 
de functietoetsen te voorkomen, waarbij U een bevestigings- 
ring tussen de geleideplaat en het bodemframe moet leggen ter 
dikte van het weggenomen toetsbordframe. 

Ook veerspanner K1367, die aan de frameplaat is beves- 
tigd moet verwijderd worden voor U het toetsbordmechanisme 
kunt uitnemen. Drukpal 1366 kan echter op zijn plaats blijven. 


Demontage van het toetsbordmechanisme 

Breng het stoppenwagentje naar zijn meest linkse posi- 
tie en verwijder correctietoetsbeugel 240, Neem sluitplaat 245 
van de linkerzijkant af en verwijder de 9 pennengeleiders 24, 
Draai dan slotplaat 2395 en neem stoppenwagenas 259 uit door 
de linkerzijde van het toetsbordframe, Als U het toetsbord- 
mechanisme nu onderstebovenkeert, zullen de pennen van het 
stoppenwagentje vallen, waardoor dit uit het frame geschoven 
en van trekarm K287(E) vrijgemaakt kan worden, 

Er zullen zich geen moeilijkheden voordoen bij het demon 
teren van de andere delen van het toetsbordmechanisme, Let 
op het keine ringetje 3174 tussen hoofdstoppenopdrukplaat 
K230(E) en het toetsbordframe, De kogels 296 kunnen in hun 
houder blijven, Merk de beugels 228 V/H om montage op de juis- 
te plaats te vergemakkelijken(228V is alleen voor de achterste 
positie). Let erop, dat de veer van de O-beugel (de eerste 
van voren af gezien) iets sterker is dan de anderen, De be- 
treffende veer heeft nummer 0-232, de anderen 252, 
lontage van het toetsbordmechanisme 

Zet het frame ondersteboven en breng sperschuif 294 op 
zijn plaats onder het geleidelipje, Plaats dan trekarm 285 
en nulstellingshaak K284(E). Plaats transportbeugel K282 zo- 
danig in de gleuven, dat deze aan de voor= en linkerzijde 
van het frame uitsteekt, op het moment, dat U de drie genoem- 
de onderdelen op hun draaipunten aan de onderzijde van de 
transportbeugel inbrengt.Let erop, dat de trekarm met de sleuf 
en niet het gat- op de nok van de transportbeugel wordt ge= 
plaetst. Deze transportbeugel wordt op zijn plaats gehouden 
door sluitplaatje 1013 en ring 109604. 
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Let erop, dat de genoemde Onderdelen soepel en licht lopen, 
Breng pennenwagentrekarm K287(E) op zijn draaipunt en zeker 
deze met ring 1008 en sluitplaatje 1015, Plaats rol 288 en on= 
derdeel 284 op hun pennen aan de onderkant van de trelkarm en 
houdt deze op hun plaats met slotplaat 290, waarvan het ge- 
slóten gat op de rol bij de hulste liingshaak moet komen, Draai 
het toetsbordmechanisme weer om, Was het stoppenwagentje in 
een ae van 10% olie en 90% benzine, 

ene de trekarm aan het stoppenwagent je zoals op ne- 
ve En nde figuur is aangegeven, dat is zodanig, dat de blad 
veer in de opening van het stoppenwagentje valt, waardoor de 
trekarm op zijn plaats gehouden wordt. Breng het stoppenwagentje 
op zijn plaats en monteer as 239, 

Zet het toets ee weer ondersteboven en plaats 
hoofdstoppenopdrukplaat K 230(E) en beugels 228, Let op het 
verschil tussen de beugel 228V voor de #9!" en 228H voor de an= 
dere posities, In electrische machines moet ook geleidebeugel 
10356 aan het toets or bevestigd worden met schroef 1015 
en ring 4054, Het niet aatsen van deze ring kan tot gevolg 
hebben, dat Het en tje stopt voor het einde van zijn 
terugloop. 

Breng het stoppenwagen rt je naar z 
‚tie en plaats de asjes 244, die bev 
245 (zie nevenstaande figuur). 


Opmerking 
Volgende aanwijzingen maken het in sommige gevallen on- 
mogelijk gewijzigde onderdelen in oude machines te plaatsen, 


Buffer 520 

Dit onderdeel wordt aangetroffen in de machines Ko,35257 
(1-9-1937) tot no. C32080 (27-3-1942), Dit onderdeel wordt ge 
bruikt om de kracht, waarmee het stoppenwagentje bij het terug- 
lopen tegen de zijkant van het toetsbordframe slaat, te vermin= 
deren. Het is in enkele gevallen voorgekomen, dat deze buffer 
het stukje, Gat buiten het toetsbordframe steekt en dat dient 
ter bevestiging van de toetsbordplaat, heeft gebroken. 


ijn meest linkse posi-= 
Se worden met onderdeel 


LL 


24 JHR 
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Dit wordt in zo'n geval verholpen door stop 249HR aan het frame 
te klinken, 

Afhankelijk van het feit, of het toetsbordmechanisme 
is voorzien van een korte nok 293 of een lange nok 521, wordt 
een buffer met verzonken gat (320), respectievelijk zonder 
verzinking (320 N1) gebruikt, 
K596F Buffer voor het stoppenwagentje, 


ee ne en vete neee ene eend 


‘die bovengenoemd onderdeel 520 verving, en onderdeel 510, dat 
aan de binnenzijde van het toetsbordframe bevestigd was, be- 
stonden uit een buis, een aantal plaatjes en een buffer, Dit 
complete onderdeel is no. K396F. Deze constructie werd lange 


tijd gebruikt, doch is nu vervangen door buis 3596 en rubber 


buffer 397, die tegen olie bestand is, 
K396F kan vervangen worden door het nieuwe soort onderdeel, 
maar de nieuwe buffer kan niet in een oude cylinder geplaatst 
worden, daar de diameter van deze laatste hiervoor te klein is, 
Let erop, dat schroef 10018, waarmee 596 bevestigd wordt, ge- 
zekerd moet worden door enige drevelslagen, 
Veer 274 
voor de repeteertoetsbeugel van de handmachines is vervangen 
door veer 809, Lit is gedaan om het geluid, waarmee de toets- 
beugel op zijn uitgangspunt terugkomt, zoveel mogelijk te ver- 
minderen, 
Deze wijziging is aangebracht in de machines vanaf: 
model 80 De 21404 
e 81 E. 50451 
581 D. 56656 
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Plaatsing. 


Trek aandrijfsegment K 122 half naar voren en plaats 
het toetsbordmechanisme zodanig op het bodemframe, dat sper- 
schuif 305 aan stoppenwagensper 247 kan worden bevestigd, zie 
figuur. Breng dan de machine weer in ruststand, Als U het toets- 
bordmechanisme verder in de machine hebt gebracht, kunt U ver- 
bindingsarm K261(E) aan het linkeraandrijfsegment bevestigen, 
tegelijkertijd met het plaatsen van as 267 in het gat van de 
linkerzijplaat van het toetsbordframe, 
Druk nu de totaaltoets in en breng klepvrijmaker K279 en geleide 
asjes 253 in hun gaten in de voorplaat van het toetsbordframe, 
Breng as 252U van links af door de zijplaten, plaats de correctie 
toetsbeugel met veer 307 en breng de as helemaal naar binnen, go= 
dat deze gezekerd kan worden met gereedschap R6, 
Schuif de totaalsper K184(E) over de totaaltoetsbeugel, plaats 
het haakje met glijvoetje op as 252U en bevestig veer 7500 tus- 
sen het haakje en de tuimelaar 
Vervang nu hulpasje R158 door as 2526, 
Als U deze van de linkerzijde van de machine inbrengt, controleer 
dan of de volgende onderdelen in goede volgorde zijn geplaatst: 
geleideplaat 414, brug K436, bij de 500 serie creditsignaalsper 
K438, veer 6O9F, veer 255F, totaalsper a en veer 272F, 
Nadat as 2526 met twee sluitplaatjes 10134 is vastgezet, kunt U 
veer 307 van de correctietoetsbeugel aan de nok van totaalsper 
K184 haken, In de electrische machines, waar deze veer niet ge= 
bruikt wordt, moet men veer 189 F aan de betreffende nok van 
K184E haken. Zeker de schroeven van het toetsbordmechanisme, na- 
dat de pennen aan weerszijde zijn geplaatst. 
Plaats de toetsbeugels, de toetsbordplaat en de toetsdoppen, In 
deetrisehe machines moeten veerspanner £1567, contactarm K1256 
en geleideplaat 10355 eveneens geplaatst worden, 
Onderhoud 

Overtuigt U zich ervan, dat klepvrijmaker K274 aan de 
voorzijde voldoende uitsteekt, zodat grendel 230 niet van het 
nokje kan afglijden. Ook bij totaaltrekken controleren! Contro= 
leer eveneens of het stoppenwagentje iets voorbij zijn normale 
positie komt, bij het teruglopen, 
Als U dit controleert, rem het stoppenwagentje bij het laatste 
stukje van zijn terugloop dan af, Stel eventueel EE Wide 
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Deronderdeken aan de Limkterzijde 

zelfde, Terugbrengarm K64l is echter 

vinden, (zie “Opmerkingen!), 

Verwijdering 

Trek splitpen 46350 uit de pompas en maak veer 506 los van regelver- 
stelhaak Kl142, welke dan uit de machine kan worden genomen met 
suibplaatde JOL5 en Ping 7 ak veer 526 los van de lintom- 


schakelingspal, maak het onderstuk van Kl40 los en verwijder sluit- 


plaatje 101354 van as 708. Breng deze as zover mogelijk naar rechts 


en verwijder verbindingsarm K140 (B) en spercontrolebeugel K138. 

Let erop, dat bus 145 op as 708 geplaatst is buiten de spercontrole= 
beugel, Indien het noodzakelijk is de oliepomp te openen voor het 
vernieuwen van olie e.‚d., maak dan de pompafsluiting los, voordat U 
de cylinder afneemt van as 145, Deze wordt op zijn plaats gehouden 
door sluitplaat 1014, die vastgezet moet zijn met schroef C1015, 
aen WOLD., Deze Ls namelijk be langi 

Onder de afsluiting vindt U een Loden pakking 177. 

De onderdelen K279 en K277, respectievelijk klepvrijmaker en weg- 


Dlt er kunt U vinden bij het "Totaaltoetsmechanisme!, 


ene te van de delen aen de linkerzijde van de machine vereist 
geen speciala aanwijzingen, Deze vindt plaats in tegengestelde volg= 
orde van de verwijdering. 
U de hoeveelheid pompolie gaat controleren, verwijdert U deksel 
nw zuiger, Er moet dam een afstand van 50 mm, tussen de rand van de 
pompeylinder en het olieoppervlak zijn. De beste oliën voor dit 
roek san POj2 Vacuum OLS Of Vaco motorólie 204 
Jnderhoud, 
De papiervoeding wordt bijgesteld door de staart van regelverstel- 
heat KELA2 We buigen Als U deze staart naar de voorzijde van de 
machine buigt, maakt de grijparm een langere beweging, als men de 
staart naar achter plaatst, wordt de beweging he 
1m de figuur op de volgende pasine. 
trolebeugel KL58 dient om te voorkomen, âat men aan de 
trekt, voordat het stoppenwagentje zijn terugloop beeindigd 
Om dage corroleren spelt Ueen bedeas 


_ 


bt LEERDE 
trekt aan de slinger, blokkeert de correctietoets en aldus het 
stoppenwagentje, laat de slinger los en U trekt er nog eens aan, 
Yan moet de inkeping van de spercontrolebeugel K158 de pen van 


het linkeraandrijfsegnent grijpen. Normaal moet de inkeping van 


K138 buiten bereik van de pen van het linkeraandrijfsegment blij= 


ven, aangezien verbindingsarm K261 de spercontrolebeugel naar 
voren houdt, De positie van de spercontrolebeugel wordt bijge- 
steld door onderdeel K261(C in onderstaande figuur)een kleine 
verbuiging te geven, zodat de staande kant enigszins verplaatst 
wordt. Perugbrengarm K641 moet losjes in rol 157 liggen, tot even 
voor het moment, dat het stoppenwagentje ede 

brengt het de terugloop van hoofdaandrijvingsegme 
onde Hak te drukken, die uit het ke steek 
heengaande beweging raken de arm en 

zodra de terugloop begint moet de terugbrengarm vrij 
dat genoemde beweging niet geremd wordt, 


Terugbrengarm K641 wordt eventueel bijgesteld door 


tik met de Hamer, bej IDE, 


BL, 396 


Opmerkingen 
Terugbrengarm K641 is na 1 December 1937 in alle Addo-X 
modellen" gelijk, doch kan ook in oudere machines geplaatst wor= 
den, Als U onderdelen voor dit doel bestelt, vermeldt U dan te- 
vens op Uw bestelling "SL 4008 Hand', 
De regelverstelhaak was aanvankelijk geconstrueerd voor 0 en 1 
regelafstand en had toen no, K1142N1. Doeh toen de productie 
de B serie had bereikt werd deze haak vervangen door een nieuw 
type K1142N2, ontworpen voor 1 en 2 regelafstand. Als U dit on- 
derdeel op oude machines zou plaatsen, moest U zowel de aan 
drukplaat als de lintspoelplaat veranderen en dit dient der- 
halve vermeden te worden. Moderne machines zijn voorzien van 
een nog nieuwer type van dit onderdeel, namelijk Kk 1142N5, 
dat geplaatst is in: model 52 vanaf no, E35821, model 80- 
E35565, model 81-E55556, model 80E-E35663 en model 81E vanaf 
machine nr. E35701. Als U deze regelverstelhaak plaatst, moet 
er een sleuf in aandrukplaat K1117N1 zijn voor een vrije bewe- 


ging ( zie onderstaande figuur). 


K1117N1 
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Electrische machines. 


Álle standaardmachines van de 80 serie hebben gelijke on- 
derdelen aan de linkerzijde, De rol voor de terugbrengarm K641 
is in alle electrische machines geklonken aan verbindingsarm 
K14CH, 

Verwijdering 

leem sluitplaatje 1013 en ring 1006 af van het onderste 
deel van de verbindingsarm K140E, alsmede sluitplaatje 10134 
en ring 1006 van linttransportr en afdruksegment K141, Nadat 
veer 526 van de lintomschakelpal is losgehaakt en de pal is 
vrijgemaakt, kan het gehele voedingsmechanisme worden verwij- 
derd, 

De repeteertoetsbeugel K258 (£) is verschillend bij hand- 
en electrische machines, De repeteertoetssper Kl241 doet daarbij 
dienst door de repeteertoetsbeugel omlaag te houden, lang ge- 
noeg om te voorkomen, dat nulstellingshaak K284E het wagentje 
op nul stelt, Aan het einde van de slag wordt de repeteertoets- 
sper K1241 weggedrukt door het linkeraandrijfsegment en zo wordt 
het repeteertoetsmechenisme vrijgemaakt, Controlebeugel 1270 
is aan het segment bevestigd, om zeker te zijn dat de tuimelaar 
voldoende naar beneden is gegaan, 

Verbindingsarm K1298, die dient om de middelste koolborstel 
vrij te houden van de regulateur bij het trekken van subtotaal 
en totaal, heeft een pen, die past in wegdrukplaat K277. 

Bij het verwijderen moet U deze plaat afnemen en daarna ver- 
bindingsarm K1298 van achteren uit de machine halen, Het uit- 
nemen wordt vergemakkelijkt door de machine eerst een kwart 
slag te laten maken. 

Verder gelden dezelfde instructies, die voor de overeen- 
komstige onderdelen voor de hendmachines van toepassing zijn. 
Plaatsing, 

Overtuigt U zich ervan, dat alle onderdelen, die geplaatst 
zijn, soepel, vrij en zonder spanning kunnen bewegen, Verbin- 
dingsarm K140E kan abusievelijk ondersteboven geplaatst worden, 
doeh in dat geval is de nok voor regelverstelhaakveer 5065 te 
ver van de veer afgekomen. Andere onderdelen kunnen niet ver- 
keerd geplaatst worden. 

Verbindingsarm K1298 moet volkomen vlak tegen de frameplaat 
liggen na de plaatsing in de machine, Let er op, dat er ruim- 
te is tussen de roller voor terugbrengarm K641 en verbindings 
arm KI298, 

Vergewist U zich ervan, dat de totaaltoets bij het terugkomen 
niet wordt vastgehouden door wegdrukplaat K277, ook als de to- 
taaltoets een beetje achterover wordt gehouden bij de opwaart- 
se beweging. 

Ate voor eventuele bijstelling van de terugbrenderm pag hok 


vaan 
ke 


LUITRANSPORTUBCHANISME 


Verwijdering 

Neem de kap en de rolhouder van de machine af. Maak met 
behulp van een schroevendraaier de borgplaatjes 524 los en 
verwijder deze. Haak veer 526 los, die geplaatst is tussen de 
lintschakelbeugel en de nok op de lintspoelplaat, veer 10300 
van de niet-teltoetsbeugel en de twee veren van de linthef- 


fers, Druk de frameplaat nu in de richting van het toetsen- 


bord, tot het vrijkomt van de grijphaken aan frame en druksys- 
teem en licht de lintspoelplaat van de machine, 
Demontage 

Alle delen van het linttransportmechanisme kunt U op neven- 
staande pagina vinden, De lintspoelplaat is in de volgende 
modellen verkrijgbaar: K525 voor een machine met regelafstand 
O=1, 500K525 met pennen voor de lintkap,:300K523D zonder deze 
pennen, SOCAK525 voor machines met A-wagen en 5080K523 voor 
machines met C-wagen, Lintspoelhouder K509 wordt verwijderd 
door deze uit de gleuf van de as van het linttransportrad te 
drukken, Let er op, dat de veren 505V en 505H niet even lang 
zijne 

Bij het monteren moet U er zich van overtuigen, of schakel 
plaat K516 helemaal recht is en de lagers van de linttrans- 
portraderen K512V + H geoliëd zijn. 
Onderhoud 

Het moment, waarop het lint van richting verandert, wordt 
geregeld door de spanning van remveer 521, De verandering 
moet plaatsvinden even voordat de spoel leeg is. De spanning 
wordt verhoogd door remveren 508 van elkaar af te buigen, 
Als de spanning echter te hoog is, zal het lint elk ogenblik 
van richting veranderen. Overtuigt U zich ervan, dat de pun- 
ten van de linttransportpallen 513V/H niet beschadigd zijn en 
zij de linttransportraderen goed pakken, 
Olie de ophangpunt aan beugel K147 voor veer 526, nadat de 
lintspoelplaat weer geplaatst is en doe wat vet op de pen, die 
aan schakelplaat K516 is geklonken. Zie ook '"smering', 
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K265N1 moet gebruikt worden in machines, waar de gleuf van 
het zijframe breed is, K265RN1 waar de gleuf. smal is, De be- 
weging van het onderdeel werd vroeger beperkt door de bodem 
van de gleuf, maar bij het vervangen van onderdelen moet U 
zieh ervan overtuigen, dat bus 1628R op de nok onder de gleuf 
gemonteerd is, waardoor een indirecte stop voor K265 gevormd 
wordt. 

1019 en 10195 moeten alleen in handmachines geplaatst wor- 
den: 1019 gebruikt U, als de machine niet van '"non-add'! voor- 
zien is. 


Handmachines 

Aan de rechterzijde van de handmachines zult U de aandrijf 
en blokkeerinrichtingen vinden, 
De functies, zoals totaal en subtotaal, zullen afzonderlijk be- 
handeld worden, 
Wat betreft onderdelen, die wan vorm gewijzigd zijn, verwijzen 
wus aas VOpmerkinsen:, 
Verwijdering 

Neem de rolhouder af volgens de instructie op pagina 5, 
ak de lintspoelplaat los en licht deze aan de voorzijde iets 


op. Deaat schroef 115 uit as kll6 en maak handlehouder K110 
Pp 


Les, atie op dezelfde as is bevestigd, Verwijder de trekarmen 
K117V/H, de veer 146F en de veer 147F. Neem sluitplaat K149 
en slotplaat 1164 weg en dan kan de kleine frameplaat K108, 
handlesper K102 en de volleslagpal K126 uit de machine verwij- 
derd worden, Maak één einde van de zware torsieveer 119 los en 
trek aandrijfsegment K122 uit, waarbij U moet letten op ring 
124, die zich achter genoemd segment bevindt, Neem steunplaat 


K128 en telwerkschakelbeugel 804 uit, die zich achter steun- 


plaat K128 bevindt, Draai schroef 115, waarmee het linkeraan- 


drijfsegment aan de hoofdas is-bevestigd uit, Licht veer 120P, 
die tussen as 155 en het rechteraandrijfsegment geplaatst is, 
Verwijder daarna sluitplaatje 1015 en ring 1022 van as 155 en 
neem de hoofdas uit de machine, Opsluitplaat 812 wordt verwij- 
derd door deze omlaag te drukken, nadat sluitplaatje 1015 is 
weggenomen, Haal nu telwerkschakelaar K806 uit de machine, 
pperschuif K505 kan niet worden weggenomen, tenzij men het toets 
bordmechanisme 20 ver naar voren brengt, det schuif K305 veldje 
komt van de rechterframeplaat, De resterende delen aan de rech- 
terzijde behoren bij de functietoetsen (Totaal, sub.totaal en 


non-add). 


RET DE 


Plaatsing 

Overtuigt U zich ervan, dat sperschuif 505 met de opwaarts 
gebogen vinger achter het zijframe zit. Doe dan wat vet op de bo- 
venste rand van het onderdeel, Plaats telwerkschakelaar K806 zo, 
dat de benedenhaak onder het voorste gedeelte van de non-add beu- 


gel komt, Bevestig opsluitplaat 812 en zeker deze met sluitplaat- 


je 1015, Controleer de greep tussen de benedenhaak en de pen van 


de centrale as door de telwerkschakelaar voor- en achterwaarts 
te bewegen. Pas dezelfde controle toe als de non-add beugel is 
ingedrukt, Het moet onmogelijk zijn, dat de glijkant van de beu- 
gel naast de haak schiet, ook als deze naar het zijframe toe of 
er vanaf gedrukt wordt, Stel dit eventueel bij door de glijkant 
iets te draaien, waardoor het contactoppervlak dus vergroot 
wordt, Breng de hoofdas door het rechterzijframe in, plaats sec- 
torsper 615 tussen de zijframes, waarbij het zijvlak met omge 
bogen kant naar links moet wijzen en schroef het linkeraandrijf- 
segment aan de hoofdas, 
Opmerking In machines met een kleine capaciteit is sectorsper 
615 niet aanwezig ingeval sectorschijvensper 720 is geplaatst, 
Schuif ring 1022 op as 155 buiten het rechteraandrijfseg- 
ment, met de holle kant naar het segment toe, Telwerkschakelbeu- 
gel 804 is aangebracht op de achternok van de telwerkschakelaar 
en daar gezekerd met ring 1006 en sluitplaatje 1015, Haak de veer 
zodanig aan de 5 mm, nok van het zijframe, dat deze vrijblijft 
van steunplaat 1019, Steunplaat K128 is bevestigd aan het rech=- 
terzijframe en de lintspoelplaat, die eveneens geplaatst moet wor= 
den, Schuif de dikste van de twee ringen 0,7 mm.) op de hoofdas, 
olie de as en breng hierop het aandrijfsegment alsmede de bus en 
torsieveer, Het laatstgenoemde onderdeel moet aan de binnenzijde 
van het aandrijfsegment worden geplaatst, met de. lange slag zo 
iieht mogelijk bij de machine, Druk deze slag Omlaag achter de 
van de hoofdas met behulp van een schroevendraaier (zie vol- 
gende pagina). Ondervinding heeft de doelmatigheid bewezen, het 
gereedschap met beide handen vast te houden, Aan de buitenkant 
van het segment moet een dun ringetje 1244 0,5 mm.) zijn, Plaats 
volleslagpal K126, met de koperbladveer aan de buitenkant en haak 


veer 127 aan as 624 aan de binnenste gleuf, 


WRR RR de 
Bree ns 


Breng handlesper K102 op dezelfde as al 

erop, dat de bus van de machine afwijst en de haak om de pen 
van het aandrijfsegment gaat. Plaats zijframeplaat K108, nadat 
de hoofdas in zijn lagers i smeerd en bevestig sluitplaat 
K149 en slotplaat 1164. Bevestig de trekarmen aan het aandrijf 
segment, de langste K117V, het dichtst bij de frameplaat, met 
de pen in de gleuf van de kortste, K117H. Zij worden op hun 
plaats gehouden door ring 1006 en sluitplaatje 1015, Smeer as 
K116 en plaats handlehouder K110 zo, dat de pen van lange trek- 


ä 


arm K117V past in het gat van de handlehouder, Dit onderdeel 
wordt vastgehouden door schroef 115, Breng afstandbus 816 op de 
achterste as en hang veer 146FP in de gleuf aan de voorkant van 
de as en de pen van de korte trekarm. De korte veer 147F moet 
tussen de nokken van de twee trekarmen geplaatst worden, nadat 
de nokken zijn geolied, Plaats tenslotte veer 120F tussen as 115 
en de voorste nok van het aandrijfsezment. 


Onderhoud 


Stel volleslagpal K126 bij, door de koperen bladveren naar 
bene ate bussen, 
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zodat het mes van de volleslagpal niet over de tanden van het 
segment sleept, dat gevet behoort te zijn, Druk nu de votaal- 
toetsbeugel half in en trek aan de slinger tot de positie, waar. 
in de volleslagpal in het gat van het segment draaart, Hevgeenop 


netzelfde moment moet plaatsvinden, dat de G mm, pen van het lin- 
keraandrijfsegment tegen de handlesper K102 komt, Te vroeg stop- 
pen wordt verholpen door het stopoppervlak van de handlesper K10ë 
iets af te vijlen. 
Gedurende de & dat torsteveer 119 Uit de machine 18 gee 
weest, heeft deze zijn oorspronkelijke spanning weer teruggekre- 
gen, waardoor deze ù terk zqu kunnen zijn, Gontroleer dit door 
negens in het telmechanisme te brengen, de subtotaalbeugel in te 
drukken en de slinger snel te bewegen, Als één van de typestangen 
8 inplaats van 9 afdrukt, is de veer te sterk en moet zwakker ge- 
maakt worden door het lange einde met een sterke schroevendraaier 
| een of meer malen omlaag te drukken, 


lend 


Opmerking 
Sperschuif 3505 is in twee verschillende typen beschikbaar, 


de ene bestaat uit één deel, nummer 3505 met veer 506 en de ander 


3O5N1, uit twee aan elkaar geklonken delen net veer 3206, Voor 
het plaatsen van het Ni-onderdeel moet de hele machine gedemon= 
teerd worden. 

Oe. die U voor deze plaatsing nodig hebt, zijns: Eil 
nok 5000-1520 en as 418E. As 418 en de nok voor veer 506 aan d 
frameplaat worden verwijderd, 
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Blectrische machines 
Verwijdering 

Neem de rolhouder en lintspoelplaat af zoals aangegeven, 
Haak de veren 1295K/L af ( 2 grote balansveren aan de rechter- 
zijde), schroef 100%# los en verwijder de gehele balansverenbeu- 
gel K1292F ineleveerhouder 1291, plustoets BOK1248(N1 ), steun- 
plaat 1035 en contactarm K1236 (model 20E) of 80K1236 (model 
BOE). Verwijder zijframeplaat K108E, na de twee schroeven 1004 
van onderen en de schroef, die door het fiber deel in de motor 
is gedraaid te hebben losgemaakt, Veer 120EF en de hoofdas wor- 
den verwijderd; de as op dezelfde wijze als in een handmachine, 

Maak steunplaat 80K1265 vrij en neem deze uit, Let erop, 
dat ook veerspanner K1367 aan de binnenzijde van de plaat ver- 
wijderd moet worden. 

Plaatsing 

Plaats telwerkschakelaar K80O6E, waarbij U erop moet letten, 
dat de bovenste haak onder de bovenpen van de centraalas en de 
onderste haak onder de benedenpen komt, Controleer of de draai-= 
pen voor exentriek K1229 schoon is en zuiver rond, Plaats exen- 
triek K1229, nadat het lager gecontroleerd en gesmeerd is, waar- 
bij de bus naar het zijframe moet wijzen, 

Breng opsluitplaat K812E in de groef van de bovenste pen 
van de centraalas, zodat het onderstuk ean de benedenpen beves- 
tigd kan worden. 

Draaì nu exentriek K1229 en overtuigt U zich ervan, dat de 
telwerkschakelaar S806E soepel voor- en achterwaarts beweegt. 

Als aandrijfsegment S0K130E om een of andere reden is gedemon- 
teerd, moet montage in deze volgorde plaatsvinden: breng filt- 
ring1274 goed geolied op de nok van drijfstang K1205, Plaats la- 


ger K1203 in de opening van het aandrijfsegment, zodat de lager- 


a 
bus in het gat past. Plaats dan de pen van de drijfstang in het 


lager, breng ring 1257 hierop en zeker deze met sluitplaatje 
101%, Plaats wegdrukbeugel 186 en contactopheffer K175 (met veer: 
1754) buiten op lager 1205 en bevestig de delen met twee schroe- 
ven. TOO 


RECHTERS Ld HD 


Plaats de gemonteerde hoofdas in de machine, nadat U gecontroleerd 
hebt of de lagers in de zijframes gesmeerd zijn, Verbind drijf- 
stang Kl205 aan exentriek KX1229 via de gok, die eveneens gesmeerd 
moet zijn. Vergeet niet sectorsper 615 weer op de hoofdas te 
plaatsen in machines met volle capaciteits in andere modellen 
wordt dit onderdeel niet gebruikt. Bevestig het linkeraandrijf- 
segment aan het eind van de as, die buiten het linkerzijframe 
steekt en plaats controlebeugel 1270, waarbij de vork op de on= 
dernok moet rusten. Beide delen worden bevestigd met schroef 115, 
Breng as 133 (7 mm.) tussen de 'stuitkanten" van het aandrijfseg- 
ment, door het sectoraandrijfmechanisme en plaats één ring 1022, 
met de bolle zijde naar het aandrijfsegment, en een sluitplaatje 
op het linkereinde., Ook het rechtereinde moet van een ring worden 
voorzien, mear inplaats van een sluitplaatje wordt hier veer 120EF 
geplaatst, waarvan het kleine oog aan de nok, direct onder wegdruk 
beugel 186 gehaakt moet worden. Schuif verbindingsarm Kl209 op as 
624, met de bus naar het zijframe, terwijl de nok van onderdeel 
K1208 in het gat aan de vvorzijde van de verbindingsarm wordt ge 
plaatst, De vork van starthaak K1228 moet op de onderpen van K1208 
glijden, daarbij de twee delen met elkaar te verbinden door een 
sterke veer, n.l. 1275, 

Plaats de twee startbruggen als volgt: 

plaats eerst valcontacthaak K12384 onder, aan de binnenzijde van 
funetietoetscontacthaak 80K1258 en breng dan as 1266 door de gaten 
Breng daarna de as in het zijframe, waarbij tevens steunplaat 
SOK1019E in de linkergroef bevestigd wordt. 

Zet de as vast door frameplaat 8051265 en slotplaat 1164 te mon- 
teren. 

Veerspanner k1567 wordt het eenvoudigst van onderaf ingebracht. 
Breng deze omhoog op zijn pen, zeker hem met ring 109604 en sluit- 
plaatje 10135. 


Breng afstandbus 1262 op as 624E en bevestig zijframeplaat K108E. 


De lagers, de hoofdas en de exentriek moeten voor de plaatsing 
gesmeerd (gevet) zijn. 
Wanneer U zijframeplaat K108E gedemonteerd zou hebben, vindt mon- 
in deze volgorde plaats: 
Smeer het nokkenrad van koppelingsrad Kl215. 
Breng koppelingspal 1212 ep de nok van koppelingsplaat Kl2ll,. 


K1238NI 
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Haak veer 1276 aan zijn nok. 
Breng koppelingsrad Kl2l% op koppelingsplaat Kl21l, zodat de 
pal in een opening tussen twee tanden valt, 
Breng de as van koppelingsplaat in de lager van het frame, 
Let op ring 1022 op de as van koppelingsplaat, De bolle zij- 
de moet naar het einde van de as wijzen, daarna dikke sluit- 
plaat opzetten. 
Overtuigt U, dat fiber transmissie rad 12244 schoon en droog 
IS. 
Breng het fiberrad op de as Kl217, dan 
de frictieplaat en vervolgens de fric- 
tieveer, Met moer 1219 wordt aruk van 
veer geregeld, 
Olie de viltjes in de lagers zorgvuldig 
en breng ze op hun plaats in de 5 lagers 
en bedek ze met afdekplaatje 1268, 
Controleer of veer 1276 geheel vrij 
staat van koppelingsrad Ki215. 
Plaats nu de complete zijframeplaat KLOS8SEF, 
bep erop, dat de pen van de exentriek in 
het gat van de koppelingsplaat (Kl211) hoort te zitten, niet in de 
inkeping. 
Isolatieplaat K1255 is met een schroef 1267 aan de motar bevestigd, 
als dit een "Ecliptic! is, doch met schroef 1004, als het een 
Asea! en “Electrolux! motor betreft, 
Gepruikksdn betde gevallen veerring 1285 en platte ring 1025 
Na het aandrijfmechanisme plaatst U contacttoetsbeugel 80K1236 
veerhouder 129l en geleideplaat 10355, Voordat U de duplexveer 
1572P aan drukpal 1566 en veerspanner K13567 bevestigt, moet U 
controleren of de contacttoetsbeugel door zijn eigen gewicht valt. 
De duplexveer moet zo geplaatst worden, dat de enkele slag in de 


nok van veerspanner K1567 ligt en beide veren (a+b) im de inkeping 
van drukpal komen. 

Als de veerspanner in normale positie is, hoort alleen de binnenste 
veer (a) gespannen te staan. / 

Plaats de valcontacthaak 12385 en functietoetscontacthaak 12384 op 
hun plaats tussen starthaak 1228 en tuimelaar Kl227., De naar onder 
hangende arm van valcontacthaak K12385 moet zo geplaatst worden, 


JN re 


es pk 


DERDE ERLE 


dat de omgebogen lip van de tuimelaar in de onderste sleuf” komt, 
terwijl de haak van de andere arm onder vrijmaker K1243 hoort te 
komen. 
Plaats tenslotte de balansverenbeugel K1292F en bevestig deze in 
een zodanige positie, dat de bovenveer in het verlengde van de 
hoofdas Ligt, 

Wat betreft de balans in oude machines verwijzen wij U naar 
HOpmerking" op blz.25 X. 

Afstellen van de start, 

Overtuigt U zich ervan, dat contactarm K1246 vrij loopt in de 
gaffel van verbindingsarm Kl209 en de ruimte tussenverbindingsarm 
K1209 en koppelingsplaat Kl2ll 3,5-4 mm, 18 Zie ffies IV Der totaal 
en subtotaalbeugels moeten de machine ook kunnen starten indien 
80K1258 zo staat, dat de buitenste arm tuimelaar K1227 in beweging 
brengt. Stel indien nodig bij, door het omgezette deel te buigen. 
Controleer na het bijstellen of de ene arm niet tussen de andere 
komt en dat zij niet tegen starthaak 1228 drukken. 

De non-add toetsbeugel moet gesperd staan als het contact gevallen 
iS. 

Verzekert U zich ervan, dat de drie functietoetsbeugels, de non-add 
toets, de aftrektoets en repeteertoetsbeugel, nog een klein stukje 
dieper ingedrukt kunnen worden, nadat zij de motor gestart hebben, 
Hefbeugel K175 moet zo geplaatst worden, dat deze in het rode veld 
WOE (Pra Wie 

Als de machine met de hand wordt aangedreven, moet U zich ervan 
overtuigen, dat Kl75 de vatcone- 

tacthaak 12384 goed pakt en om= 

hoog brengt, Als U goed hebt 

afgesteld zit hef beugel K175 

zodanig, dat vlak © op gelijke 

hoogte is met het bovenvlak 

van Onderdeel K12584 en is de 

ruimte tussen de delen als de 

machine normaal staat zo klein 

mogelijk. Dit is zeer belang- 


rabe 
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BE REGEIBRZIJDE IX | 


De rechterzijde, 


Contactarm 80K1236 moet zijn normale positie 0,2 mm. van de sper- 
haak van hoofdstoppenopdrukplaat K2350 hebben, fig. I. 
Als een cijfertoets ingedrukt wordt gehouden, (fig. II) en men 
raakt de motortoets licht aan, mag de beugel 1365 niet van "A" naar 
HB kunnen gaan, figuur III. Als dit wel gebeurt, moet U de sperhaa 
op hoofdstoppenopdrukplaat K250 omhoog brengenaf de stuit aan 
beugel 1365 bijstellen, 
Opmerking. 
Ben nieuw model valcontactarm K123585 wordt gebruikt in machines met 

| en na de volgende serienummers: 

| model 80E nr. K30255, 81E-K30115, 381E-K30422, 381EC-M35002 en 

| model 5581E nr. 75,828, De nieuwe valcontactarm K12584 heeft veer 

| 12395, die iets slapper dan de vroeger gebruikte veer 7704 is, 

| De bijstelling is voor beide typen gelijk, 
Balansverenbeugel KIEgAF, 

| Dit onderdeel is een standaarduitvoering in model 20E vanaf machine 

| 37725 en model 21E vanaf 37431 (Nov. 1943). 
De reden waardoor hiertoe werd overgegaan, is dat de koppelings- 

| plaat Kl2ll kon terugspringen nadat de machineslag was voltooid. 
Koppelingspal 1212 greep dan koppelingsrad K1213 niet en de machine 
liep dan schokkend (met horten en stoten }). 

| Als U een machine zonder balansveren revideert, plaats dan een 
nieuwe verbindingsarm Kl209 en de balansverenbeugel K1292 Fr, zie 
de figuur op Pag. 21 X, 
Als telwerkschakelaar K806E in een electrische machine verbogen 
raakt, gaat U op de volgende wijze te werk: a, verwissel sperschuif 
K505E door K5O5ENI volgens pagina 20X. b. richt de telwerkschakelaar 
e, Controleer of de voorkant van de naar binnen wijzende lip goed 
rond is Zie A, d, Controleer sper K.268E en vervang deze indien 
nodig door een nieuwe, 


dn.® TAS 
SEN EENS 
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e, Vervang totaaltoetsbeugel K265, indien de punt waar de sperpen 
van de sper K268E opwerkt beschadigd is. Rond hoek B van het 
zijframe af. g. Overtuigt U zich ervan, datde afstand tussen 
verbindingsarm KI209 en Koppelingsplaat Kl21l, 5,54 mu, is, 
nadat de motortoets is ingedrukt. 


Fig. ll, De kant A werkt op nok A, waardoor het telwerk in 
positieve (optel) positie wordt gebracht. 

Fig. 2. Aftrektoets is ingedrukt, kant S gaat op nok S werken, 
waardoor het telwerk in negatieve (aftrek) positie wordt 
gebracht. De nok van de aftrektoetsbeugel zit in de sleuf 
nn en 

Fig. 5. Laat de positie van de telwerkomschakeling zien, 

(machine onder negatief saldo). 

Fig. 4. Toont het verschil tussen een schuif in een machine met 
negatief saldo en een machine zonder negatief saldo, 

Fig. 5. Laat de bij het Cr, teken behorende delen en hun onderlinge 
verbinding zien, Opsluiter K452 houdt beugel 424 om nok T 
op zijn plaats en wordt gedragen door nok Y van onderdeel 
K 925H, 

Fig. 6. Laat de onderdelen in een machine met negatief saldo zien, 
welke in functie komen als een credit-tctaal wordt getrokken. 


Pag. 26 X 


Een compleet telwerk bestaat eigenlijk uit twee groepen, telwerk- 
houder (80)K909 en telwerkbeugel K906, Er zijn 3 soorten telwerk- 
beugels nl. K906 voor de modellen 20, 21, 80 en 81 (E), 3500K906 
voor model 321 en 5000 en 381K906 voor model 381(E). 


Tussen de zijwanden van de beugel zitten de wielen en opsluitringen 


waarvan het aantal overeenstemt met de capaciteit van de machine, 
De beweging voor het in- en uitschakelen van het telwerk met de 
getande segmenten wordt door de telwerkschakelaar overgebracht naar 
de centrale as, waarvan de platen met de gleuven de rollen 911V/H, 


de telwerkbeugel en telwielen naar de segmenten geleiden, 


J20N1 


Het veranderen van het telwerk van optel in aftrek positie gaat 
als volgt: bij het indrukken van de aftrektoetsbeugel wordt onder 
deel 926 gelicht door een nok, die in sleuf X loopt(fig,2) 
Gedurende de machineslag pakt omschakelaar 926 de S-nok en draait 
de tuimelaar K914, waardoor telwerkomschakelaar 915 wordt gelicht. 


Dabedeel let OP Zit Peut detelwerkbeugel door tegen derds van 
de negatieve (aftrek)wielen te drukken, Door de draaiende beweging 
van het telwerk komen de negatieve wielen zodanig te staan, dat deze 


nu cOrresponderen op de getande segenten 7 
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Stotarm 919 is hier geplaats 

ve voorkomen, dat Het telw 

bases neven elke vussegsvend 

terugkomt, Doordat de veer slot 

arm Optrekt wordt telwerk in 

goede positieve of negatieve 

stand geplaatst. 

Haechines van de 500 klasse hebben 

een speciaal onderdeel 5OOK914 

en twee bijbehorende delen, verbindingsarm K950 en tussenschakel 
K952 om het telwerk in aftrekpositie te houden bij een negatief sald 
Telwerkbeugel K906 wordt nu gemaakt van 1,5 mm. dik materiaal, 
vroeger van 2 mm. Dit betekent, dat de opsluitringen voor de 
telwielen in nieuwe machines en machines van vroegere datum van 
verschillende lengte zijn, Van de telwielen draaien de telwielen 
K9O4A op de bovenas volgens fig. 7. Let op het verschil van vorm 
der overdrachtstanden en op de positie, die de overdrachtstanden 
ten opzichte van elkaar hebben, 

Verwijdering, 

Neem de kap af en verwijder de telwerkbeugel op de volgende manier: 
deuk de aftrektoetsbeugel neer en drijf de machine met de hand aan, 
totdat het telwerk zo dicht mogelijk bij het toetsenbord is gekomen, 
Maak de twee veren 80-559 los van de linthefbeugels 80K530V/H. 


Verwijder veer 920 (zie opmerking 1 pag.29) neem de twee pennen uit, 
eo) 


welke door de zijkanten van de telwerkbeugel zijn gestoken en Licht 
het telwerk uit, 
U de wielen reinigt, moet U altijd Diethyl Ether gebruiken, 


de 


pebrokeum en soortgelägketvkoeistoffen de vuile olte niet Ope 
PSU Le «de Wielen voor plaarsr 


ing met Turbo-olie 29, 

„90 klasse, 

In deze machines moet U de C.teken hefarm 580-657 voorzichtig opzijs= 
buigen of beter verwijderen, voordat U de telwerkbeugel kunt uit- 
Laenen. Verwijder opsluiter K452 gelijktijdig met de beugel, 


telwerkbeugel weer plaatst, moet de machine dezelfde 


d 
sad Hebben Ss Dieet Verwijderen. Rlaats de brug zo, dat de 
| pennen ingebracht en gezekerd kunnen worden, Draai de machine dan 


Wet Elen bEKesti ede Vera: 
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Beugel 424 vanaf de onderzijde van de machine omhoog, tot de opening 


nok T grijpt. Breng Opsluiter K452 op dezelfde nok, rechts van 424 
(zie opmerking 4 Pag. 4) Plaats dan de telwerkbeugelpennen (HY! 

fig. 5) Plaats de hefarm voor het C-teken, waarbij U erop moet 
letten, dat de hoogte van het teken wordt bepaald door de stand van 
de hefarm. 

Qnderhoud. 

Controleer of de zijwaartse speling van de telwerkwielen niet zoda- 
nig is, dat de overdrachtstanden op de rand van de tanden van de 
Överdragers gaat werken, Als de speling niet bevredigend is, richt 
dan de beugel en controleer de haakse stand der zijwanden voordat U 
de afstandsringen gaat afslijpen. Voordat het telwerk in de machine 
wordt geplaatst moet worden gecontroleerd of de wielen soepel lopen 
ben juist zoveel speling hebben, dat U dit kunt voelen. Niet meer. 
|Als U de stand van de overdrachtstanden op de wielen en de over- 
dragers controleert verdient het aanbeveling slechts een stel wielen 
(1 pos. 1 neg.) in de beugel te zetten. Nadat het telwerk in de 
machine is gebracht, moet U de machine draaien totdat het mes K629 
de tandstangen blokkeert d.i. halverwege de machine slag en de op-tel 
wielen pakt. De speling tussen de overdrachtstanden en de overdrager 
moet dan ongeveer 0,05 mm. zijn als het wiel in nulstand staat. Als 
het wiel op negen staat moet de ruimte 0,7 — 0.8 mm, zijn. Uiteraard 
Banes sndere Zijde der Overdragen, 
Verwijdering van de telwerkhouder, 

Verwijder de kap, de telwerkbeugel en het toetsenbord volgens de 
instructies, Neem as Kll6 bij een handmachine naar rechts uit en bij 
een electrische machine as 80K125 naar links uit. Neem bovenas uit 
of de eventueel gebruikte hulpas en geleidevork 414, Waak veeranker 
K266# (EF) los van linkerzijde der aftrektoetsbeugel. Let op veerring 
1288 onder schroef 1015. Trek as 262 zover naar buiten, dat U de 
aftrektoetsbeugel een klein stukje naar het toetsenbord kunt brengen, 
[Maak omschakelarm (500-) 926 los van de aftrektoetsbeugel (bij X, 
fig.2 pag.26). Buig non-addtoetsbeugel K271(E) ver genoeg zijwaarts 
lom de aftrektoetsbeugel te laten passeren en uit de machine te nemen. 
In machines met negatief saldo is het nodig beugel 424 en tussen- 
schakel K426 omhoog te drukken, zodat de creditsignaalerm (rood en 
wit) near het toetsenbord getrokken kan worden en aldus de af trek- 
woetsbeussl kan verwijderen, 


OA Ro 80 SERIE 80 ENG42801 


BL. 396 


Breng as 418 naar links, nadat sluitplaatje 1013# en ingeval van 
een electrische machine vrijmaker Kl245 zijn losgemaakt. Haak veer 
419 van ophefbeugel K412 af en licht de telwerkdrager omhoog uit de 
machine, Slotarm 919 en telwerkomschakelaar 9135 (fig. 3 pag.26) 
komen met de telwerkdrager mee, 

Plaatsing van de telwerkdrager, 

Controleer of de twee rollen aan de drager zijn bevestigd, of ze 
soepel draaien en de lagers geolied zijn. Breng de onderdeïien 919, 
913 en veer 920 in de telwerkbeugel, zodat de drager en de beugel 
een geneel vormen, | 

Plaats deze groep; de rollen 911V/H komen dus in hun gleuven in de 
centrale as K6O0l. De andere onderdelen worden op hun oude plaatsen 
gebracht. In de 500-klasse machines wordt de plaatsing voltooid 
door telwerkbeugel K906 los te maken, zodat opsluiter K32 op zijn 
plaats gebracht kan worden, zie fig. 5 pag.26,en opnerking 4 pag.29. 
Opmerking 1, 

Veer 920, In machines met en na de volgende nummers zijn de onder- 
den 915 en 919 verkort en daarom is hier een kortere veer nodig. 
Deze veer heeft nummer 920NI, terwijl de vroeger gebruikte 920 
genoemd werd, 

Model 80 serie ho, F35469, 81-F315355, 85-F56702, 32-F36112, 8OE- 
F56545, 81E-F36618, 35814-F36710, 381EC-F35045 en model 5000 serie 
RO Ten 

Opmerking 4, 

As 900. In de machines die voor 24 Mei 1958 zijn gefabriceerd, waren 
de telwielassen niet gehard, Als een dergelijke machine zou blok- 
keren, adviseren wij U de assen te vervangen door geharde inplaats 
var de owde assen ve zichten. 

De nieuwe assen zijn geplaatst in model 20 vanaf serie-no.39932, 
21-59654, 34-59362, 201-5359738 en model 21E vanaf serie-no. 39538. 
Opnerking 5e 

Telwerkomschakelaar 915, Met ingang van Juli 1948 werd dit onder- 
deel van 1,5 mm. materiaal gemaakt (vroeger 2 mm.) en om de 
wrijving tussen dit onderdeel en K909 te verminderen is 913 nu 
voorzien van kleine nokjes. Als U machines, die zelden voor aftrek- 
ken gebruikt worden, revideert moet er speciaal voor gezorgd worden, 


dat men deze onderdelen zorgvuldig reinigt. 
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Opmerking 4. 

Opsluiter K4352 was er vroeger oorzaak van, dat onderdeel K426 
tegen de aangrenzende delen klemde, 

In verband hiermede wordt de aan K4352 geklonken nok nu aan de 
rechterzijde geplaatst, hetgeen betekent, dat het onderdeel (K432) 
aan de binnenzijde van 424 moet worden geplaatst, 
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EET MEPNEAEDENOVER 


DRACHTSMECHANISHE 


Het tientallenoverdrachtsmechanisme bestaat uit een frame, dat een 
aantal overdragers, hefbrug 410 en controlebrug K4356 draagt. Er 
zijn twee modellen frames, waarvan de één in machines met negatief 
saldo (3500 K400) en de ander in machines zonder deze functie ge- 
bruikt wordt (K400). De andere twee delen zijn voor alle modellen 
gelijk, De Overdragers daarentegen verschillen, afhankelijk van hun 
plaats in genoemd frame en het model van de machine, bijvoorbeeld 
IK404, B8BIK404V, SOOK404E, 
Een complete overdrager bestaat uit drie aan elkaar geklonken delen, 
n.l. hoofdbeugel 404, tandarm 405 en hangarm 406, zie fig. l. Zij 
werken op de volgende wijze: normaal rust de 
hangarm 406 met hoek A op het frame, waar deze 
door veer 408 op zijn plaats gehouden wordt. 
| Daar de delen 404 en 405 zijn samengevoegd, is 
|het gehele onderdeel in bovenpositie. Als een 


telwerkwiel zoveel gedraaid wordt, dat de over 
drachtsnok tand B (bij optellen) of tand C 

(bij aftrekken) raakt, drukt de tandstang 405 
de hangarm 406 van de naastliggende uit het 


frame, zodat het gehele segment door veer 408 405 


omlaag getrokken wordt. De hangarm werkt in 
een kolom links hiervan, waardoor het getal 
een plaats naar links wordt gebracht. Bij het 
begin van de volgende slag, gaat het telwerk 


S 


5, 


onmiddellijk uit de getande segmenten en wordt 
gepakt door de hoofdbeugel. Alle overdragers, 
welke zijn omlaaggebracht, worden nu omhoog 
gebracht, door de hefbrug 410, waarbij ze hun te 
telwielen een tand verplaatsen en aldus de 
overdracht voltooien, 

| Verwijdering. Fig.) M404 

|Het is mogelijk een aparte overdrager uit de machine te nemen, doch 
dit is niet aan te bevelen en het kost veel tijd, De beste manier 
lis het gehele mechanisme (300 K400F) op de volgende wijze te verwij- 
clehaishans 

verwijder de kap, de wagen, het telwerk, het toetsenbord en stel de 
machine op nulstand, Neem as Kl16 (zie pag. 24 en 36 van de onder- 
delen catalogus), steunplaat 1019 en geleide-plaat 414. 
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Neem veeranker 2665 weg en draai de twee voorste schroeven los, 
waarmeede zijframes aan het bodemframe zijn bevestigd. Buig de twee 
frames zo, dat U de geleideassenhouder 254 zover naar de achterzijde 


van de machine kunt bewegen, dat geleideasjes 255 vrijkomen van de 


tandstangen (zie pag. 48 en 52 ond. cat.) Trek de geleideassen- 


houder en de geleideasjes omlaag uit de machine, Neem de aftrektoets 
beugel uit de machine, waarbij U erop moet letten, dat de omschakel- 
arm 926 aan de linkerzijde van de beugel is vrijgemaakt en de non 
add toetsbeugel aan de rechterzijde wordt weggehouden, 

In machines met negatief saldo moet verbindingsarm K930 losgemaakt 
worden van de schakel K932 (pag. 26, fig. 6.) en uit de machine 
genomen worden, eerst omlaag, totdat deze vrijkomt van de nok op de 
hoofdas en daarna omhoog, 

Zorg ervoor, dat veer 951 niet beschadigd wordt, 

Neem as 418 naar links uit en haak veer 419 los van ophefbeugel 

voor overdrager K412, Maak telwerkbeugel K206 vrij en neem hem uit 
de machine, In machines met negatief saldo wordt opsluiter K442 
gelijktijdig verwijderd. Trek nu telwerkhouder K909 samen met de 
delen 913 en 919 omhoog (fig. 6 op pag.26 X). Dan is het tientallen- 
overdrachtsmechanisme vrij en kan naar vorengebracht worden, buiten 
het bereik van de tandstangen, 

In electrische machines …s as Kll6 niet aanwezig, doch inplaats 
hiervan moet U starthaak 1228 losschroeven en verbindingsas 80K1251 
verwijderen (pag.20 ond, cat.). 

Demontage. 

Haak alle veren 418 los en verwijder veeranker 405. Dan zijn de 
overdragers vrij en kunnen worden uitgenomen, Als Ude overdrachts- 
delen reinigt, gebruikt U dan ether, 

Montage. 

bevestig de veeranker. Breng de hefbrug door het rechterzijframe 
Od dE draaipunten. Schuif de overdrachtsdelen in de sleuven van de 
bodem, zodat de tandarmen en hangarmen op hun plaats kunnen vallen. 
(Plaats controlebrug K436 op een hulpas, b.v. R159 en leg de hangarm 
406 over de tandarm 405 (zie fig. 1, D). Neem het gehele mechanisme 
in de hand en bevestig de veren aan hun haken in de bodem, waarbij 

U erop moet letten, dat hun achterstukken naar de achterzijde van 


de machine moeten wijzen, zodat ze uit de baan van de hefbrug blijve 


dede 
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Le 
De overdrachtsdelen moeten als volgt geplaatst worden: 

SOK4OOF 8OK404V K4A04 L--K404 5OOK404H 
18 EE EA de 

8LK4OOF 8SIK4O4V K404 L-K404 5OOK404H 
| 1 vesten etn 1 1 

S81K4O0OF SOOK404V K404 L-K404 SOOK404H 
Eb HEEE REE 53 1 

585K4O0O0F K404 L-K404 SOOK404H 
belde AE à L 


Nadat sectorsper 720% onderdeel 615 sinds Maart 1950 heeft ver- 


vangen, moet de plaatsing als volgt geschieden; 


SIK4OOF 81K404V l-K404 K404 L-K404 SOOK404H 
4 EN EE En ke 

381K400F SOOK4O4V l-K404 K404 L-K404 5OOK4O4H 
1 id We J Ì 


Geen wijziging heeft plaatsgevonden in de modellen 80, 82, 85 en 87. 


Als de overdrachtsdelen door één of andere oorzaak door elkaar 
zijn geraakt, kunnen de volgende verschillen U van dienst Zit, 
bij het identificeren: bij 5O0OK404H wijst het randje, dat aan de 
hoofdbeugel is geklonken, naar links (fig.3). Van 1K404 is de 
hangarm aan de bovenkant senuin afgevijld (fig.4)s onderdeel 8OK 
404V is voorzien van een extra plaat, die aan de tandarm is geklon- 
ken. (fig.2) en 300K404V heeft een tandarm die korter is CRE, 5) 
SOOK40O4H wordt in alle modellen gebruikt, hetgeen ook het geval is 
met 1K404; de eerste wordt geplaatst in de eerste gleuf, laatst- 
genoemde in de tweede gleuf van rechts. 

Het verschil tussen BOK404V en BI1K4O4V is zo geraue, dat dit Hiet 
met het oog kan worden vastgesteld. Met een meetapparaat is het 
echter mogelijk te constateren, dat de ingekeepte kant van SOK404 
breder is dan die van 81K404, 

Tientallenoverdrachtsmechanisme 300K400F is voorzien van enige 
extra delen voor de schakeling van het teken (credit of negatief 
en debet of positief onder het glaasje van het toetsbord) en een 
onderdeel voor de overdracht van de buitenste linkerkolom naar de 
eenheden kolom, 


5 BIK40ËV 
fig2 Zopaoar 


Fig.4 IM404 


BL. 396 


PALLENOYER 
LECHANISME 


wi 


mm NN, 
LEE 


LON 


NN 

ik 
; 

1 


Fig.5 3OOM404V 

De delen zijn zo geplaatst als te zien is op pag. 40 van de ond. cat. 
redit signaalsper K438 heeft 3 mm. pen, waarmee het zodanig aan de 
rechteroverdrager is bevestigd, dat het deze volgt, bij het omlaag 
of omhoog gaan. Als de credit signaalsper K438 in bovenpositie is, 
blokkeert deze de tekenarm in een van zijn twee posities, Deb. of 
red, beugel 424 en schakeldeel K426 ontvangen hun impulsen van de 
elwerkbeugel en deze impulsen worden gebruikt om de veren 428 en 
p29 te spannen, die op hun beurt de delen in beide richtingen op de 
(tekenarm doen werken, Het is noodzakelijk, dat deze delen soepel 
werken, 

In de 500 klasse machines bevindt zich ook overbrenger K430 (fig.5), 
welke draait op 2 pennen die in de zijden van het frame steekt en 
zezekerd is met sluitplaatje 7914NI op de linkerpen. De overbrenger 
eemt de plaats in van de hangarm 406. 300K400F wordt op dezelfde 
ijze samengesteld als K400F, Let erop, dat de staart van het cred, 
igncal in zijn geleider moet zitten in het met rood gearceerde 
gedeelte van fig, 7 (pag.34) en niet erboven, zie fig.8 (pag.34). 
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Plaatsing. 

" Doe-wat olie, maar niet teveel, op de nok in de linkerzijde van 
het frame en breng tuimelaar K914 hierop, met de kraag naar bin- 
nen wijzend, Het frame van de 500 klasse heeft een overeenkomstig 
onderdeel en ook tussenschakel K952 die draaibaar bevestigd is 
op de onderste nok van de tuimelaar en wel zodanig, dat de pen 
van het frame afwijst. Plaats het mechanisme voor de tandstangen 
en breng deze zo tussen de overdragers, door, dat er een tand- 
stang op de afstandbus van de tandarm 405 in elke kolom rust. 

Op deze manier komt er geen arm tussen het rechtse overdrachts- 
segment en het frame, doch de meest linkse tandstang wordt- 
tussen het frame en het linkersegment geplaatst, met alleen 
ertussen tandarm 405 van de linker-overdrager,. 

Breng het mechanisme verder naar binnen, waarbij U erop moet 
letten, dat de hangarm 406 tussen de segmenten K600 komen, die 
dan in de gleuven van £400 moeten worden geleid, Plaats de as 
418 (E) door het rechterzijframe, de twee zijden van het tien- 
tallen-overdrachtsframe en het linkerzijframe heen. 


Plaats telwerkhouder K909 met de rollen 9llV/H en de delen 913 
en 919 zoals beschreven op pag.29X, 


Controleer of tuimelaar (300) K914 goet! is geplaatst, zie de fig. 
op pag. 26X en of de haak van ophefbeugel K412 in zijn goede 
positie komt, zie fig. 6, Nadat dan de aftrektoetsbeugel en as 
K116 (in el. machines 80K1231) zijn geplaatst, brengt U de onder- 
delen van de rechterzijde op hun plaats volgens de hiervoor 
gegeven instructies. Breng houder 254 met de grleideasjes verder 
naar binnen, iets voorbij de bevestigingsschroeven, schuif de 
tandstangen van de sectoren op de geleideasjes, zet de houder 254 
op zijn plaats en draai de schroeven, waarmee het zijframe 
bevestigd wordt, vast. Overtuigt U zich ervan, dat de tandstangen 
soepel lopen en niet tegen de overdrachtssegmenten klemmen. Het 
toetsenbord en andere onderdelen, die verwijderd zijn, worden 
volgens vroeger gegeven instructies weer geplaatst. 

Opmerking. 

Voorkom het omlaag zakken van de contrÔlebrug K436 in de over- 
drachtssegmenten en het uit de geleiding vallen van het credit 
signaal, door bij het plaatsen van as 2526 (E) een hulpas te 
gebruiken. 


Onderhoud. 


De overdrager ophefbeugel K412 moet de overdrachtssegmenten min. 
0.05 mm. boven de rand van het (tientallen)overdrachtsframe 
lichten, zodat de overdragers voldoende omhoog komen en de hang- 
armen op de zittingen van hetframe kunnen haken. Als de te brengen 
segmenten niet op de juiste afstand worden gelicht, kan de oorzaak 
hiervan zijn, dat de ophefbeugel K412 verkeerd is geplaatst. 

Als U een overdrachtssegment bestelt, retourneert U ons dan de 
oude, zodat we het onderdeel onderzoeken en het juiste kunnen 
Leveren. 


I 
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Het afdrukmechanisme is een combinatie van hamers 709, hamer- 
spanners 705, sectorensperren 720, assen en veren, die in een 
frame gemonteerd zijn. 

Een compleet afdrukmechanisme heeft nummer K700F, voorafgegaan 
door een nummer, dat het model van de machine aangeeft, bev. 
81KT7OOF, 

Zolang de sectoren t-gen de stopplaat 604 rusten, houden ze de 
hamerspanners 705 weg van de hamers 709, zodat hun veren niet 
gespannen worden als de machine loopt Doch zodra een sector 
zijn normale positie verlaat, wordt de spanner door zijn veer 
om getrokken, waardoor de onderrand in contact met de hamer komt, 
Het gehele spanmechanisme wordt door het hoofdaandrijfsegment 
omlaag gedrukt, waarbij de spanners die voor het afdrukken zijn 
ingesteld, de hamers omlaag brengen en hun veren spannen, Als 
afslagbrug K714 omlaag gaat, drukt deze de hamerspanner weg, de 
hamers komen vrij en het afdrukken vindt plaats. De hamers 
stoppen op de volgende kant van de hamerspanners, 

Verwijdering. 

Verwijder de rolhouder, de kap en het lintspoelmechanisme, Haak 
de twee veren 80-540F van de linthefbeugels 8OK530V/H af. Maak 
bij handmachines de veren 127 en regelv.haak 506 los van as 

624 en breng de as naar links, waarbij U de verentafel van het 
hoofdaandrijfsegment moet vasthouden, zodat de veren 627 niet 
losschieten, Trek het afdrukmechanisme in horizontale richting 
tegen het toetsenbord aan en plaats as 624 weer zo spoedig 
mogelijk, Til dan het mechanisme verticaal uit de machine, 

In electrische machines wordt as 708E naar links, doch as 6G24E 
naar rechts verwijderd, Verder bestaat er in dit opzicht geen 
enkel versthil met de handmachines 

300 klasse machines. 

In deze machines is het nodig hefarm 580 en hefarm 657 los te 
maken en C-tekenarm 380 K613%, alsmede de rechterlintgeleider 
te verwijderen. 

Demontage. 

heem as (O4 Urt en verwijder de secttorschijvensperren [20 zode 
ze vrijkomen. Let op het verschil tussen de sperren.720 en 720% 


(en 7205 in kortgeleden gefabriceerde machines). 
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Maak afslagbrug K714 en de hamerspanners 705 los, om as 707 uit 


te nemen, vervolgens kunnen de resterende delen op eënvoudige 


rk, 


WErSe Worden Verwijderd. hes de delen óp de Tafel Te dezelfde 


volgorde als in de machine om het monteren te vergemakkelijken. 
Montage, 
Plaats de hamers in frame K712, waarbij U erop moet letten, dat 


Gebu enste reehtse hamer nies gelijk te den 4e andere, daar 


het omgebogen been ontbreekt. De hamer in de 500 klasse is ook 


voorzien van een randje om het C-teken in beweging te brengen. 
Bevestig de veren 711 tussen de hamers en het frame, 

Breng de spanner 705 in de spanbeugelframe en plaats afslagbeugel 
K714, Plaats het gemonteerde afdrukframe onder het spanmechanisme 
en draai dit zo, dat de hamers onder de nok van de spanners 
komen. Keer het frame dan zo, dat U as 704 op zijn plaats kunt 
brengen, dat is, door de linkerzijde van frame K712, door twee 
hamers -één sper 720 — één hamer — sper — beugel K722 — één 

1204 — één hamer — één 720, enz. Het vereiste aantal hamers en 
sectorsperren wordt bepaald door de capaciteit van de machine, 
doch aangezien de montage altijd vanaf rechts begonnen wordt, 


is de aangegeven vòlgorde van plaatsing altijd van toepassing. 


5000-709% 
5000K 709H 5000K709 380K709H 


705 
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In kortgeleden gefabriceerde machines heeft ook de meest linkse 
sector een sectorsper. Deze sper heeft no,720f en als dit onder- 
deel wordt gebruikt moet de naastliggende sper no,7205 zijn. 

In zulke machines ontbreekt onderdeel sectorsper 615, 
Plaatsing. 

Breng de linthefbeugels 80K530V/H op hun plaats in het frame van 
het afdrukmechanisme, waarbij U erop moet letten, dat zij dicht 


tegen de zijkanten moeten aanliggen. Houdt ze daar door middel 


van een rubberband (elastiekje) of iets dergelijks. 


Neem as 624(E) of het corresponderende hulpasje uit, waarbij U 
de verentafel van het hoofdaandrijfsegment omlaag moet houden, 
zodat de veren 627 niet losspringen, Plaats het afdrukmechanisme 
door de typestangen te laten passeren door genoemd mechanisme 

en het omlaag te brengen, zodat de rollen van de spanbeugel in 
de gleuven van de verentafel komen. 

Plaats as 624(E) weer en breng de typestangen in de gleuven van 
afdrukmechanismeframe K712, 

Verwijder de rubberband en houdt het afdrukmechanisme tegen de 
sectoren, 

Druk de afslagbrug K714 zo omlaag, dat de hoekig gebogen randen 
van de hamerspanners achter de sectoren komen ("A fig‚2). Contro- 
leer of dit werkelijk plaats vindt, zodat de randen niet blijven 
rusten in de opening tussen de laatste twee tanden. Plaats as 
707(E) en haak de veren 80-540F aan de linthefbeugels. 

Plaats tenslotte de rolhouder, kap en lintspoelplaat. 
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Opmerkingen. 
1 Sectorschijvensperren 720 en 720%. 


dna 


Deze onderdelen dateren van 1939 en dienen om de sectoren te. 
blokkeren, nadat een totaal is afgedrukt, waardoor voorkomen 
wordt, dat de typearmen opspringen, Als U deze sectorsperren in 
de machines met een lager nummer dan 36578 plaatst, is het nodig 
de hamerspanners 705 te vervangen door hamerspanners van het 
nieuwe gewijzigde model. 

Sectorsper 720 en 7204 treft men aan in machines met en na het 
volgende nummer; model 20-A38231, 21-A37623, 30-A38132, 20E- 
A58800 en 21E-A57934, 

2, Sectorsper K7208, 

Toen onder de punt 1 genoemde sectorsperren werden ingevoerd werd 
de meest linkse sector geblokkeerd door onderdeel 615. Na Oct. 
1949 werd spanbeugel K700 enigszins gewijzigd, zodat ook in de 
meest linkse kolom een sectorsper kan worden geplaatst, 

Van genoemde datum af hebben we in de modellen 80 en 81 een sec- 
torsper K720Â in de meest linkse kolom geplaatst en de sper naast 
nummer 7204, Hierdoor wordt onderdeel 615 overbodig en derhalve 
wordt dit niet meer gefabriceerd. Het nieuwe blokkeringssysteem 
kunt U aantreffen in machines met en na de volgende nummers: 
model 81-L50525, 581-L50423, 81E-K58824, 381E-L30235, 381EC-N35032, 
Je Hamerspanner 705, Voorzien van een hoekig gebogen rand inplaats 
van met een aangeklonken nok is geplaatst in machines na: model 
20 no,B50551, 20E-B50731, 21-B30637, 21E-A38T42, 321E-B30430, 

4, Hamerspanner 705V, Dit onderdeel heeft de meest linkse hamer- 
spanner 705 vervangen in machines met volle capaciteit. De rand 
van dit onderdeel is breder, teneinde een beter contact met sec- 
tor K600 te verkrijgen. 705V is ter onderscheiding gedeeltelijk 
verkoperd, Sedert Juni 1950 wordt 705V zwart geoxideerd. 
Onderhoud, 

Het afdrukmechanisme vereist na plaatsing in de machine geen 
bijzondere vorm van onderhoud, doch het verdient aanbeveling te 
controleren, of de delen zonder te klemmen in lagers en geleide- 
groeven bewegen, 

Nadat het mechanisme op zijn plaats is gebracht, dient het volgen 
de onderzoek plaats te vinden: druk de hamers in de richting van 
het toetsenbord en overtuigt U, dat deze niet in de gleuven 
klemmen, 


EE 
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lest de teken en Je typestangen op dezelfde wijze, doch als U 

de andere typestangen controleert, let er dan op, dat de type 
stang rechts van degene, die gecontroleerd wordt, in achter- 
waartse positie blijft, Stug werken in een of andere kolom is 
oorzaak ervan, dat het schrift slechter is dan in andere kolommen 
en dit wordt verholpen door de hamer of de geleidesleuf bij te 
stellen, 

Als U 1, gevolgd door nullen tot de volle capaciteit van de 
machine, instelt op het toetsenbord en U trekt aan de handle, 
totdat de hamers in gespannen positie zijn gekomen, moeten de 
typestangen terugvallen naar het toetsenbord, dus tegen de hamers, 
Stel 5 in alle kolommen in en laat de machine werken tot de type- 
stangen in positie zijn gekomen om 3 af te drukken, Controleer 
dan of de spanners vrij kunnen bewegen en niet tussen de sec- 
toren en hamers geklemd worden, Als dit n.l, zou voorkomen, zou 
het afdrukken in de betreffende kolom achterwege blijven, 


De afslagbeugel moet niet tussen de zijframes geklemd zitten, 
Controleer dit door de handle een stukje te verplaatsen en de 


brug omlaag te drukken, waarna deze door veer 285 weer moet wor- 
den teruggebracht. Let erop, dat lintheffer K527V niet vrijkomt 

van de lip PAN, fig. 3, als KS2TV zich ân bovenpositie bevindt, 

Stel, indien nodig, de beb Bids 
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Het is in enkele gevallen voorgekomen, dat veer 530 van de linker 


linthefbeugel is gebroken door slijtage tegen de spanbeugel en om 


die reden is dit onderdeel enigszins gewijzigd volgens VAN, Fig, 4 


(pag.40). Deze wijziging is ook in oude machines eenvoudig te 
maken en wordt derhalve aanbevolen, 

Sijstellen van het afdrukken, 

Tong FA, fig.5 pag.40, werkt op het uitstekende deel van afslag- 
brug K/l4, Hoe vroeger de tong,‚dit uitstecksel raakt, des te eerder 
vindt het afdrukken plaats, Het afdrukken van de typestangen mag 
echter niet plaatsvinden, voordat zij hun goede positie hebben 
bereikt en bij rode afdruk het lint Ìs opgelicht, In geen geval mag 
het zo laat zijn, dat de brug niet 0.5 mm. verder kan worden be 
wogen. 

Als een typestang links van het op het toetsenbord ingestelde 
bedrag een O afdrukt, kan dit veroorzaakt worden, doordat de hamer 
van de niet goed functionerende typestang wordt geraakt door de 
hamer rechts, die gestopt moet worden door de spanner 

hamers. 

Het lint wordt opgelicht door twee linthefbeugels 80K530V/H, die 
in beweging worden gebracht, door afslagbeugel K714, Als de 
machine rood moet drukken, komt de beugel op de tuimelaar, waarbij 
de lintheffers en het lint worden opgelicht. De positie van de 
tuimelaar kan worden bijgesteld door de lengte van veer 80-540F te 
wijzigen. 

Een flauwe afdruk aan één zijde van de typestang kan door middel 
van een buigijzer worden verholpen. Als een typestang niet al 

zijn tekens slecht afdrukt, kan dit tot oorzaak hebben, dat de 
typestang stroef werkt in de geleidegroef zodat deze b.v, de 

hamer niet volgt, wanneer deze door zijn spanner naar achter 

wordt gebracht (zoals bovenvermeld). 

Als U nieuwe lintheffers Kb27 plaatst, kan het wel eens voorkomen, 
dat zij te dicht tegen de wals aanlopen. 


Verhelp dit door de gleuf van frame K7I2 te verlengen, 


TED STANGEN 


neet 


Verwijdering, 

Verwijder de rolhouder, kap en steunplaat 1007 (E). Stel negens 
in op het toetsenbord en draai de machine, tot de typestangen hun 
hoogste positie hebben bereikt. Maak de veren 627LM (62TE) en 
veer 617 (E) los, Plaats de machine zo, dat de verwijdering vanaf 
de onderzijde kan worden vervolgd. Druk de typestangen, die moeten 
worden uitgenomen omlaag, verwijder sluitplaatje 6144 van de nok 
en neem de typestang uit de machine, 

Plaatsing, 

Plaats de machine als tijdens de verwijdering nadat U hem zo 
gedraaid hebt, dat de typestangen omhoog staan. Breng de type- 
stang van bovenaf in de machine, naast de sector waaraan ae 
wordt bevestigd. Breng de pen van de typestang in de tussenbeugel 
en zeker hem met sluitplaatje 6144, met behulp van een stompe 
schroevendraaier, Overtuigt U, dat de typestangen door hun eigen 
gewicht omlaag vallen, voordat U de veren 627 (E) en 617(E) 
bevestigt. Zorg ervoor, dat de typestangen met komma's op de 
goede plaats komen, 

Opmerking. 

Veer 617 en 6175. Veer 617 (E) tussen de typestang en sector K600 
(E en varianten) is in nieuwe machines vervangen door veer 668 (E) 
teneinde de montage te vereenvoudigen. Tevens is de haak van de 
sector, waarop de veer bvestigd wordt, gewijzigd, waardoor dit 
onderdeel niet meer in machines met oude sectorsper 615 gebruikt 
kan worden, Zoals gewoonjijk heeft het onderdeelnummer derhalve 
de toevoeging N1 gekregen, dus K6OON1, 
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Sectorensperrek K655 dient als geleider voor de getande sectoren 


K600 en wordt gebruikt om het zijwaarts slingeren zoveel mogelijk 


te beperken. 


In handmachin=s en in oude electrische machines vormt het ook een 


pal om de pleats van de typestangen door middel van slotje 636 te 


J 


verzekeren, 


Verwijdering, 


Verwijder de LO Us … dead en bag electrische machines de 
ieht steunplaa 7 (E) op en verwijder deze, nadat de borg- 
plaavjes 5245 zijn weggenomen. Stel in alle kolommen negens 


draai de machine tok even voor het moment, dat 


drukpoesitie hebben bereikt, Verwijde: 

617 (E). Draai dan de slotpleat 

kunt uitnemen, Verwijder de assen 418 (LE), 

Maak de twee kapschroeven 1004 voor de zijframes los en verwijder 
het sectorensperrek, 


Wd »| ‚de ni an Rl 
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Zet geleideplaat 620 en he sectorensperrek tegen elkaar en 


d= 


steek een 5 mm. dikke as c OEVER HELEN OUTE COMOMEER ANO 


zij in goede onderlinge positie staan. Breng de eindbeugels van de 


onderdelen K600 Op een hulpssje van 3,=-3,5 r dikte achter de 


zijframes, Plaats dan het sectorensperrek vanaf de onderzijde, 


J. 


dat dit de juiste positie ten opzichte 
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door de zijframes heen. Als U de eindbeugels bij elkaar houdt 
met een veerhaakje of iets dergelijks, is het mogelijk as 418 
(E) (in nieuwe machines altijd 418E, ook in hendmachines) in te 
brengen door de zijframes, het sperrek en de eindbeugels. Plaats 


as 644 en zeker de assen. Controleer of de sperarmen niet zij- 
waarts tegen de eindbeugels klemmen, hetgeen wrijving in de ge- 
leidegroeven zou kunnen veroorzaken. 

Bevestig de veren 627 en 617 en draai de schroeven 1004 aan, 


Opmerking. 
Het sectorensperrek is veranderd, tengevolge van constructie 
wijzigingen van de sectorveren en sperren. Bij vervanging kan 
echter altijd een van de volgende 5 types gebruikt worden. 
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K635R wordt gebruikt in handmachines, uitgerust met enkelvoudige 
seotarveren 627, en in gJectrische machines, die de oude terug- 
brengingsbrug hebben, 

(Het nieuwe type van dit onderdeel is afgebeeld op pag. 48X). 
Als U zander demontage wilt onderzoeken of de machine voorzien 
is van het oude type brug, stel dan negens in op het toetsen- 
bord en bedien de machine, Als de typestangen gelijktijdig om- 
hoog komen, is de brug van het niet gesplitste type en moet 
K635R gebruikt worden, Als de typestangen echter omhoog komen 
met een schuin aflopende lijn naar de "7' positie en dan tot 
gelijke hoogte epspringen, is de brug gesplitst en moet sperrek 
K635E geplaatst worden, 

Als U K635R plaatst, moet. mal R3 gebruikt worden, bij het boren 
van de gaten voor as 644 en klinknagel 2598, 

K635E wordt in alle electrische machines met gesplitste terug- 
brengingsbrug gebruikt, zie boven! 

K635 wordt gebruikt in handmachines, behalve genoemde uitzondering 
ten aanzien van K635DR. 
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Door bovengenoemd mechanisme worden de sectoren K600, mes K629 
en het afdrukmechanisme in beweging gebracht. Het dient ook als 
veeranker, die de typestangen onder spanning zetten. 
Verwijdering. 

Voordat het sectorenaandrijvingsmechanisme kan worden verwijderd, 
moeten alle op voorgaande pagina's genoemde mechenismen uit de 
machine worden genomen of, om het op andere wijze te zeggen, 


het linkerzijframe moet worden verwijderd. Er is geen bezwaar 


tegen; dat de typestangen in de machine blijven, maar de ver- 


wijdering wordt vergemakkelijkt, als U ze uitneemt. Nadat U het 
linkerzijframe hebt weggenomen, moet U het sectorenaandrijvings- 
mechanisme en de sectoren met het mes van het rechterzijframe 
uitnemen, Dit is dan het enige onderdeel, dat op de basisplaat 
blijft sitten, 
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Plaats het aandrijfmechanisme op de basisplaat volgens fig. 1; 

waarbij U erop moet letten, dat rol A (634V) breder is dan rol B 
(634H), Doe wat vet op de rand van het mes K629, breng dit door 
de sectoren en plaats hulpas R158 door het rechterzijframe, zo- 


Plaatsing. 


als aangegeven fig. 1, Plaats de centrale as in het zijframe, 
zodat de tandstangen op het hulpasje rusten en plaats dan as G 
(632) achter de: tussenbeugels van de sectoren, zie fig. 

Bevestig het linkerzijframe zonder schroeven 1004 aan te draaien. 
Breng brug ( D) op zijn plaats (zie ook de fig, op volgende pag.) 
en breng een as door de gaten van de hoofdas en de twee lagers 
van veeranker en brug. Bevestig fixeeras 1051 met twee moeren 
C1194, 

Breng de zijframes zover van elkaar, dat de bovenbrug (veeranker) 
op zijn plaats kan worden gebracht; de nok aan de linkerzijde 
van de brug moet in de gleuf van het linkerzijframe komen, 
Bevestig de zijframes door de schroeven 1004 aan te draaien en 
zeker de moeren van fixeeras, 1031, 

Plaats de tekensectorarm K600# (K,‚, fig. 1) tussen kam I van de 
centrale as en het zijframe, Plaats stopplaat 604 en zeker deze 
met de klemmen E (fig.1). 


Bevestig de veren 631(F) tussen de haak van E en de nokken. van 


het mes, 

Als de plaatsing volgens de instructies is geschied, liggen de 
armen van het mes heel dicht bij de zijframes, Bij electrische 
machines adviseren wij U te controleren, of de arm (C in fig.1) 
dezelfde plaats heeft als op de volgende pagina is aangegeven. 
Opmerkingen. 

De beweging van het mes wordt in opwaartse richting beperkt door 
twee nokken geklonken in de zijframes, Teneinde het geluid van 
dit onderdeel bij het aanraken van de nokken tot een min, te 
beperken, hebben wij buffer 6334 ontworpen, die op as 644 ge- 
plaatst is. Deze is zodanig geplaatst, dat een van de armeh op 
geleideplaat 620 rust. De hoek van de armen moet zo gesteld 
worden, dat het mes op 1.,- à 1,5 mm. afstand van in de zij- 
frameplaten geklonken nokken is, als de gemonteerde machine in 
ruststand staat, 
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Opmerking. 

De gesplitste brug kan in alle oud model machines geplaatst wor- 
den, De nummers der onderdelen, die voor deze plaatsing nodig 
zijn, kunt U in onderstaande fig. vinden, Als de nieuwe brug ìs 
geplaatst, doet het sperrek alleen dienst ter geleiding van de 
sectoren, Dientengevolge moeten de slotjes 656 vastgezet worden 
en doen dan dienst als veeranker, 

De gesplitste brug moet zo afgesteld worden, dan drie of vier 
typestangen tot gelijke hoogte kunnen stijgen, voordat de andere 
in één lijn springen. Stel voor controle zevens in op het toet- 


senbord en draai de machine langzaam met de hand, Als de buffer- 


plaat te vroeg wordt vrijgemaakt van de drukarm (C, Pirie 


als de typestangen het laatste stukje opspringen, voordat 5 of 4 
typestangen hun positie hebben bereikt, moet het uitsteeksel van 
de bufferplaat iets van de brug worden afgebogen, 

De bovenste schets op deze 

pagina laat zien, wat ge- 

beuren moet als as 645 niet 

in de machine aanwezig is. 

Onderdeel 7140 is een nok, 

die voor de bevestiging van 

veer 6O9FR aan het mecha- 


nisme is geklonken, 


E 
eN 
KEN 
hm N 


TE 


DB TO PAAEe EN BU B= Pag. 49 X 


De totaal- en subtotaaltoetssper K184(E) is een blokkerings- 
mechanisme, dat ten doel heeft indrukken van de totaal- en sub 
totaalbeugel te verhinderen, tenzij men een vrije slag heeft 
gemaakt, De stop is voorzien van haak A, die normaal achter 
rand B van het stoppenwagentje grijpt. Zodra een cijfertoets 
wordt ingedrukt en het stoppenwagentje zijn normale positie 
verlaat, wordt de haak vrijgemaakt en de sper wordt door veer 
7500 naar achter getrokken waar hoek "C' genoemde functietoet- 
sen blokkeert. Le sper en de Haak worden in hun normale positie 
teruggebracht na elke slag van de machine; door het aandrijf- 
segment K122 (bij handmachines), of de hoofdas (bij electrische 
machines). De sper draait op de bovenste toetsbordas, 2526 (E) 
en wordt zijwaarts geleid door een inkeping in de toetsbord- 
Pine 

Bij handmachines zijn de correctietoetsbeugel en de sper ver- 
bonden door veer 3507, In electrische machines is veer 189PF 
geplaatst tussen as 262 en K184E. 

Opmerk 

In oude machines had de sper nokken voor de bevestiging van 
veer 188, Deze bevestiging was echter niet geheel naar genoegen 
en daarom gebruiken we nu veer 7500, die bevestigd wordt zoals 


in onderstaande fig. is aangegeven. 
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Bij handmachines kan een functietoets worden teruggebracht door 
de correctietoets in te drukken; in electrische machines zijn 
de functietoetsen direct aan de motor gekoppeld en kunnen niet 
anders dan door de volledige slag van de machine worden terug- 
gebracht. Onderstaande fig, toont een subtotaalbeugel, die in- 
gedrukt is en geblokkerd wordt door sper K268, Nok C van deze 
arm bevindt zich normaal bij D. De beugels worden tijdens de 
slag vrijgemaakt door as 155,:die de tuimelaar bij A aanraakt, 
welke tuimelaar dan van de as wordt weggedrukt door de rechter- 
zijde van de hoofdas, die op het randje bij B werkt, 

De sper K260E is in electrische machines verbonden met startarm 
K1208, die deze uit zijn blokkeerpositie licht, K268E mag op 
geen enkele wijze worden bijgesteld, daar op de plaats van nok 
C voldoende spelingen, moet zijn, nodig om behoorlijk functio- 
neren in beide richtingen te verzekeren, 

De sper K268 (E) werkt op dezelfde wijze met totaal-, aftrek- 
en non-add beugels, 

Opmerking, 

De subtotaalbeugel moet in alle machines stuiten op nok E, 

Zie ook pag. 17X. 
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DE NON-ADD BEUGEL 


De non-add (NA) beugel K271(E) wordt gebruikt voor het schrijven 
van getallen, die niet in het telwerk moeten worden opgenomen, 
In ingedrukte toestand houdt deze de haak A weg van de nok van 
de hoofdas, waardoor het telwerk niet in de sectoren kan vallen. 
De arm, die aan de toetsbeugel is bevestigd, blokkeert de hoofd 
as (B in de tekening) als extra veiligheid. 


Verwijdering, 

Neem gidsplaat 10194, sper K268(E) en de lintspoelplaat weg. 
Dan kunt U de beugel uit de machine nemen, 

Plaatsing. 

Breng de beugel aan de buitenkant van de subtotaalbeugel, met 
de gleuf op de nok van het zijframe, 

De 5 mm, pen, die aan beugel is geklonken, dient om de teken- 
sectorarm K6004 vrij te maken en het driehoekteken te kunnen 
schrijven. 

Onderhoud. 

Overtuigt U zich ervan, 

dat het uitstekende deel 

op Á niet naast de haak 

kan komen, Buig dit uit- 

steeksel bij, indien nodig. 

Vergewist U zich ook ervan, 

dat de beugel, soepel in 

de gleuf van de lintspoel- 

plaat loopt. 


Re 
(add DE TOTAAL- EN SUB - 


De totaal- en subtotaalbeugels geven de telwerkschakelaar K806 
(E) de standen, die nodig zijn voor het bewegen van het telwerk 
bij de totaal- en subtotaalhandelingen, Op de voorgaande pagina 
kunt U.de totaalbeugel en de telwerkschakeling in vier ver- 
schillende standen zien. (Electrische machine). 

Fig. I toont de schakelaar, voordat de beugel is ingedrukt. Let 
op de standen van de haken A en B, afhankelijk van de pennen 
van de hoofdas (C en D). 

Het telwerk is in contact met de sectoren en speras K276 staat 
normaal, In fig. II is de beugel ingedrukt en heeft men de 
machine een halve slag laten draaien. De speras K276 is role 

ten opzichte van zijn normale stand gedraaid, waardoor wegdruk- 
en sperplaat K277 de aftrekbeugel blokkeert (zie onderstaande 
fig) en klepvrijmaker K279 de sectorklep aan het stoppenwagentje 
omlaag brengt, waardoor het stoppenwagentje geblokkeerd wordt, 
doeh de tandstangen kan laten passeren, ongeacht het feit, dat 
er geen bedrag is ingedrukt. De haak B pakt de pen niet meer, 
maar de “A' js omhoog gekomen en heeft pen HG gepakt. De type- 
stangen en sectoren komen naar boven, totdat de overdrachts- 
tanden van de telwerkwielen (pag.27) tegen de tanden B van de 
overdragers stoppen. (fig. op pag. 50X) 

Als alle wielen deze positie hebben bereikt, is het telwerk op 
nul gesteld en komt deze vrij van de sectoren. Dit vindt plaats 

tijdens de terugslag en dit is- te zien 
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De haak "Ai heeft pen C meegenomen, waarbij het telwerk vrijkomt, 
Fig. 4 laat de onderdelen zien, nadat de beugel in zijn begin- 
positie is teruggesprongen. Als na totaal een optelling of af- 
trekking wordt gemaakt, neemt haak B pen '"D'"' mee tijdens de terug- 
slag, waardoor het telwerk wordt teruggebracht. 

De subtotaalbeugel draait op dezelfde as als de totaalbeugel en 
maakt ook dezelfde beweging. Dear het telwerk in verbinding met 
de sectoren moet blijven gedurende de hele machineslag, om het 
geschreven totaal weer in de telwielen op te nemen, is de 
toetsbeugel verbonden met schuif K265, Deze schuif beweegt in 
opwaartse richting in de gleuf van het zijframe, als de beugel 
is ingedrukt, (zie fig. op pag. 54X) waarbij de onderste pen 
van de hoofdas wordt geblokkeerd. Aan het schuifje is een pen 
geklonken, welke haak A belet om pen C te pakken en dus blijft 
het telwerk tijdens teruggang van de machine ingeschakeld staan. 
K265 kan de onderste nok van de hoofdas niet passeren, als deze 
zich op de kortste afstand van het toetsenbord dus naar voren 
bevindt en daardoor kan de subtotaalbeugel niet worden inge- 
drukt, tenzij het telwerk in de sectoren geschakeld staat, 
Verwijdering. 

Als U de totaal- en subtotaalbeugels verwijdert, is het nodig 
de toetsbordplaat, gidsplaat 10194 en sper K268(E) eerst weg te 
nemen. In electrische machines verdient het ook aanbeveling 
frameplaat 80K1265 te verwijderen. 

Plaatsing. 

Als speras K276 is uitgenomen, wordt deze weer geplaatst, waar- 
bij U erop moet letten, dat de meest linkse overdrager niet 
achter de as omlaag valt. Bevestig K277 (fig. op pag. 52X), met 
schroef 1005, Breng as 262 door de subtotaal- en totaalbeugel 
en bevestig in electrische machines veer 189F aan de as, Breng 
de beugels dicht bij het zijframe, zodat de tanden van de 
totaalbeugel in de tanden van de speras K276 pakken (volgens 
fig. op rugzijde van pag. 51) en duw as 262 door het zijframe 
en de daarachter gelegen aftrekheugel, Plaats de non-addbeugel 
op de subtotaalbeugel, plaats de sper K268E en sluit deze op 
met gidsplaat 10194, Plaats de toetsbordplaat en de frameplaat 
weer, 
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Als de totaal- en subtotaalbeugels samen worden ingedrukt en de 
totaalbeugel wordt met de hand omlaaggehouden, dan moet de sub- 
totaalbeugel zonder klemmen terugkomen. Als de beugels naar de 
voorkant van de machine worden getrokken (wanneer de toetsbord- 
plaat ís afgenomen), moeten ze uit zichzelf terugkomen. 
Overtuigt U zich ervan, dat klepvrijmaker K279 grendel 280 be- 
hoorlijk pakt, ook wanneer de totaalbeugel is ingedrukt. 
Controleer of de sperklep aan het stoppenwagentje door 280 niet 
zover wordt neergedrukt, dat de pennen van het stoppenwagentje 
worden geraakt, 


dd” DE AEIKEKBEUGEL En 


Als men de aftrekbeugel neerdrukt, brengen de onderdelen (300-) 
926, (300)K914 en 915 het telwerk in aftrekpositie, 

De beugel draait rechts op dezelfde as als de totaal- en sub- 
totaalbeugel en links door as 267, De heandmachine ís voorzien 
van een repeteerbeugel, die de aftrekbeugel omlaag houdt als men 
de repeteerbeugel naar voren schuift. In electrische machines is 


een dergelijke beugel niet nodig, daar de beugel rechtstreeks 
met de motor is verbonden, : 

Sper K268(E) werkt in de rechterzijde van de aftrekbeugel, op 
dezelfde wijze als bij de totaal- en subtotaalbeugels en dien- 
tengevolge kunt U de aftrekbeugel terugbrengen door bij de hand= 
machines de correctietoets in te drukken. 

Verwijdering. 

Neem de toetsbordplaat en lintspoelplaat af, Verwijder gidsplaat 
10194 en druk de non-add beugel zover naar rechts, dat de nok 
vrij is van de aftrekbeugel. Schroef onderdeel 2664(E) (veer- 
anker) los en neem as 2526 uit, Verwijder dan de korte asjes 
zover, dat U omschakelarm (300-)926 kunt vrijmaken en de beugel 
uitnemen, 

Plaatsing. 

Breng de beugel voorzichtig tussen de zijframes, Monteer de om- 
schakelarm volgens de fig. vast en breng steunassen 262 en 267 
in de beugel, Controleer dan of deze, na te zijn opgelicht, door 
zijn eigen gewicht terugvalt, 

Plaats de totaal-, en subtotaal- en non-add beugels weer, 

300 serie machines, 

In een negatief salderende 
machine bevindt zich de 
aftrekbeugel achter de 
ceredittekenarm., Daarom moet 
U de creditsignaalbeugel Nemi 
naar voren laten komen. Dit | hs 


kan men bereiken door de 
eerste overdrager te laten 
zakken, waarna het signaal 
vrij bewogen kan worden, 
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Overtuigt U zich ervan, dat de arm niet uit de beugel schiet en 
ingeval dit wel mocht plaatsvinden, herstel dit dan na plaatsing 
van de beugel.(Zie fig. 7, pag. 34X) 


Onderhoud, 

De armen van de aftrekbeugel moeten evenwijdig met de zijframes 
lopen. Een lichte tík in het midden van de brug van de aftrek- 
beugel brengt de armen dichter bij de frames, 
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De repeteerbeugel wordt gebruikt als een zelfde getal meerdere 


malen moet worden geteld, dus wanneer het stoppenwagentje niet 
naar zijn nulstand terugloopt na een slag. Dit wordt bewerk- 
stelligd door het onderste deel van de beugel, die nulstellings- 
haak K284 weghoudt van rol 288 van trekarm K287, 

Op de in handmachines gebruikte beugel zit een inkeping, die 
hetzelfde doel heeft als de repeteerbeugel van de aftrekbeugel, 
n‚l., de beugel omlaag houden, In electrische machines is de 
beugel verbonden met de motor en start de machine, nadat men 

de beugel heeft neergedrukt. De bladveer, die aan de beugel is 
geklonken, vangt de slag van de beugel bij het terugkomen op. 
Opmerking. 

De veer, gebruikt voor de repeteerbeugel in handmachines, Ls nù 
nummer 8094 dit was vroeger 274, 
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DE MOTOR 


De 40 W, Addo-X motor is van het universeel type, d.w.z. zij 
werkt op gelijk- en op wisselstroom. Er zijn motoren voor 110, 
150 en 220 V, Er zijn twee merken, nl. Ecliptic (Ecl.) en 
Electrolux (Lux), 

De motor zonder regulateur, weerstanden enz, heeft nummer K1300 
Eel. (K1300 Lux) 110V. (150 V‚,, 220V), het laatste getal duidt 
het voltage aan. Bij een complete motor wordt een F aan het 
nummer toegevoegd, b.v. K1500F Lux 110 V. 

De weerstand tussen condensator 11060 en de weerstandhouder is 
25 Ohm en heeft in alle machines nummer 1344, De weerstand tussen 
de koolborstels kan echter verschillend zijn, afhankelijk van 
het voltage. Bij een 110 V. motor gebruikt U 1340-400 Ohm, 

220V, 1540-1600 Ohm, en bij 150 V., 13570-800 Ohm. 

Wat betreft schakeling van de onderdelen zie volgende pagina, 
Verwijdering. 

Maak de schroeven los, waarmee de motor aan de basisplaat is 
bevestigd, nl. 1267M bij Eel. en 1267 Lux bij Lux. Let op de 
veerringen 1285, Draai schroef 1267 (Bel.) of 1004 (Lux) los, 
waarmee zijframeplaat K108E aan de motor is bevestigd. Nu is de 
motor vrij: zij kan weggeschoven van verbindingsarm K1298 en 

uit de machine genomen worden, 

Onderhoud, 

Overtuigt U, of de rotoras soepel draait. De zijwaartse speling 
mag niet meer dan 0,5 mm. zijn. Controleer of de olieviltjes 
niet deoegezijn. 

Vergewist Ù zich ervan, dat de collector giad en schoon is, dit 
om vonkvorming tussen koolborstel en collector tot een minimum 
te reduceren, Eventueel vuil wordt verwijderd met een lap, die 
is bevochtigd met petroleum, Als de collector ruw is, schuur 
deze dan met schuurlinnen nummer 000, waarbij U erop moet letten 
dat het messingsstof na de behandeling goed verwijderd wordt, 
Gebruik na het schuurlinnen een stuk gewoon linnen voor het 
napolijsten, 

De koolborstels 1302 Ecl.(Lux) moeten minstens eens per jaar ge- 
controleerd worden, daar ze, ingeval zich vuil op de collector 
bevindt snel kunnen slijten, Controleer of de koolborstelveren 
ongeveer 10 mm, uit de houder steken, voordat koolborstelhouder- 
dop 1303 Eel.(Lux) wordt vastgedraaid, zodat de druk normaal is, 
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De conden- 
sator ziet 
men van 
rechts. 


Draad 1 en 2 zijn bevestigd aan stekker, 

Draad 5 verbindt de ontstortingsspoel aan de aard- 
schroef op de rand van de condensator. 

Draad 4 werbindt de ontstoringsspoel met een van 
de punten ven de condensator. 
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die duor het- bovengat van het motorhuis 
gaat, is bevestigd aan het bovenste 
contactpunt van de schakelaar. 


Draad 6 die door het ondergat van het motorhuis 
gaat naar de onderkant van de ontstorings= 
spoel, 


DEROO Rs 

die is weg= 
gelaten heeft 
twee snel 
heden. 
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De regulateur, 


De regulateur is aan de rotoras bevestigd met schroef 132%, De 


contactpunten van de regulateurveren 1312 en de vaste contact- 
punt Kl515 moeten schoon en droog zijn en hun contactvlakken 
moeten zich altijd recht tegenover elkaar bevinden, Overtuigt 
U zieh ervan, dat alle, zich rond de regulateur bevindende 
onderdelen, niet vuil of vettig zijn, waardoor een "lek" zou 
kunnen ontstaan. Zij worden op dezelfde wijze gereinigd als de 
regulateur, 

De koolborstels van de regulateur moeten met de punt omlaag 
geplaatst worden ter vermijding van gepiep en vonkvorming. 

De condensator, 

Condensator 11060 (gelijk voor alle motoren) moet gecontroleerd 
worden met het oog op lekken, Als er een vonk overspringt bij 
het verbinden van de contactpunten, nadat het hoofdcontact is 
geopend, is de condensator in orde, 

De weerstanden, 

Controleer of alle weerstanden heel zijn. De isolatie mag geen 
ander deel van de machine raken, 

Montage, 

Breng de motor zodanig op de metalen bodemplaat, dat U verbin- 
dingsarm Kl298 aan de schroef in de rechteronderzijde van het 
motorframe kunt bevestigen. Draai de drie bodemschroeven 1267 
Lux en schroef 1267 (ring 1023 en veerring 12383) aan, waarmee 
isolatieplaat Kl255 aan de motor is bevestigd. 
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Wat betreft het bijstellen van de start, (zie hiervoor pag. 24 X 
en de figuur op nevenstaande pagina). 

De slipkoppeling moet zo gesteld worden, dat deze de zwaarste 
belasting van de machine kan verwerken, doch slipt als deze op 
enigerlei wijze overbelast is, Controleer dit op de volgende 
wijze: Trek totaal en trek 1 af,‚ door een slag van de motor. 


NDING 


11060 
Vv SE 2 Zij 
K1350 met het hoofd- 
contact verbonden, 
K1310- 2pol 5 van de motor 


(benedengat) naar 
het eindpunt van de 
ontstoringsspoel, 
4 van deze spoel naar 
de koolborstel die het 
diehtst bij de condensa- 
Gos Zits 
5 van de motor (bovengat) 
naar het hoofdcontact. 
Bovenstaande verbinding wordt 
toegepast bij de oude model- 
len ontstoringsspoelen met 4 
draden en regulateurs met 1 
snelheid, 
Als U hier een regulateurkoolbor- 
stelhouder met beweegbare houders 
plaatst, moeten volgende wijzigingen 


worden uitgevoerd; 
Vervang: Regulateurkoolborstelhouder K1550 door K1550-2 polig, 


Condensatorbeugel 1520 ner akk beeerka 
Ontstoringsspoel SEA! K1550 
Ontstoringsspoelbeugel Kidd KES 


Nieuwe onderdelen: 
verbindingsbeugel 1551 en weerstand Te 


K13502pol 


Trek het snoer uit en draai fibertransmissierad 12244 langzaam 
met de hand, zonder dat men een getal heeft ingesteld. Dit wiel 
mag niet slippen gedurende enig moment van deze arbeidsgang. 

Als dit zou gebeuren, verhoog dan de spanning van de bladveer, 
Als het wiel erg gemakkelijk slipt, is het mogelijk, dat er vet 
of olie tussen het wiel en ring 1218 ís gekomen. 

Blokkeer hierna het rechteraandrijfsegment met een sterke 
schroevendraaier, die U tegen de zijframeplaat laat rusten, 
Houdt de schroevendraaier stevig vast en drijf de machine met de 
motor aan, Nu moet het transmissierad gaan slippen, Stel moer 
1219 eventueel bij. 

De snelheid wordt bijgesteld zoals op pagina 6l is aangegeven. 
Opmerkingen. | 

J. Oud model motoren hebben 4 bevestigingsschroeven. Bij deze 
motoren hebben de koolborstels 1552F-2 polig wel eens de neiging 
in hun bussen te klemmen. Als dit gebeurt, neem dan de motor uit 
de machine en demonteer regulateurkoolborstelhouder K1350. 

Maak de bussen schoon met een stukje schuurpapier. Een betere 
manier is echter, de houder door een nieuwe te vervangen met 
beweegbare armen K1550-2 polig. 

2. Er zijn 2 soorten ontstoringsspoelen, n.l. Alpha en Hydra. 
Zij worden op verschillende wijzen bevestigd, hetgeen U op 
nevenstaande pagina kunt zien. 

5, Het is in enkele gevallen voorgekomen, dat schroef 1325, 
waarmee de regulateur wordt bevestigd, zich loswerkte. Als U 
deze gaatzekeren, breng dan ring 517 tussen schroef 1525 en 
regulateur. 

4, Veer 9450 werd vroeger eelde tussen de hoofdcontactbeugel 
en zijn montage-plaat, maar de ervaring heeft geleerd, dat veer 
200-8746 voor dit doel beter voldoet. 
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110V= 1340- 400 S2 
150V =13370- 80052 
220V = 1340-1600 1, 


verbindt de 


dichtst bij 


verbindt de 
het dichtst 


verbindt de 


oe 


ontstoringsspoel met de stekkerpen, die het 
de regulateur is. 


ontstoringsspoel met de stekkerpen, die zich 
bij het motortandwiel bevindt. 


ontstoringsspoel met de aarde, 


die door het bovengat van het motorframe loopt, gaat 
naar het hoofdceontact. 


die eveneens door het bovengat van het motorframe gaat, 
loopt naar de middelste koolborstel van de snelheids 
regulateur. * 


gaat via het bovengat in het motorframe naar de stekker 
pen, die het dichtst bij de regulateur zit. 


gaat door het ondergat van het motorframe naar de andere 


stekkerpen. 


1359 verbindt de condensator met Het: hoofdeontact. 
15594 verbindt de middelste koolborstel met de buitenste, 
Weerstand 1344 is bij alle motoren gelijk. 


ed 


De snelheid, 

De regulateur moet zodanig afgesteld worden, dat de machine 
157-140 slagen per minuut maakt, als men een 1 instelt in het 
toetsenbord, Als men de repeteer en totaaltoetsen gelijktijdig 
indrukt, moet de snelheid 117-120 slagen per minuut bedragen, 
De snelheid wordt bepaald door de druk, waarmee de contactpunten 
van de regulateur elkaar raken, 

Als U moer 1317(S) aandraait, neemt de druk toe en hiermede 
Herens de snelheid bij totaaltrekken. De andere moer 1317 (V) 
dient ter regeling van de snelheid bij het tellen, 

Als de snelheid is geregeld, zekert U de moeren met hun con- 
tra-moeren,. 

Opmerking, 

In oude machines met motor met 1 snelheid moet de snelheid 

bij totaaltrekken en tellen gelijk zijn en wel 116-120 slagen 
per minuut. 

De regulateur in deze machines heeft nummer K1510-2 polig en 


is slechts van l stelmoer voorzien. 
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Sinds het nieuwe model platte weerstand 1544 is ingevoerd, worden 
‚de Luxmotors als volgt geschakeld: 


Draad l verbindt de ontstoringsspoel met de stekkerpen, die zich 
het dichtst bij het motortandwiel bevindt. 


Draad 2 verbindt de ontstoringsspoel met beugel 1351. 


Draad 5 verbindt het hoofdcontact met de achterste veldspoel- 
wikkeling. 


No, 4 is weerstand 1540, geplaatst tussen 1550 en beugel 1351. 
Draad 5 (1359) verbindt condensator 11060 met het hoofdcontact. 


No, 6 is weerstand 1544, geplaatst tussen condensator en 
beugel 155 


Draad 7 verbindt de middelste met de buitenste koolborstel van 
de regulateur. 


Draad 8 verbindt de middelste en buitenste koolborstel met de 
stekkerpen, die zich het dichtst bij de regulateur 
bevindt. 


Draad 9 verbindt de voorste veldspoelwikkeling met de stekker 
pen, die het dichtst bij het motortandwiel zit, 


Draad 10 verbindt de onstoringsspoel met de aarde, 


Het ies in sommige gevallen moeilijk gebleken de vroeger door 
ons aanbevolen oliën en vetten te verkrijgen, doeh wij zijn er 
nu in geslaagd andere smeermiddelen te vinden, die in alle 
delen van de wereld beschikbaar zijn. De olie is Shell Turbo 
Oil 29 en het vet Shell Alvania Vet no. 1. Deze smeermiddelen 
hebben bewezen te voldoen en kunnen voor al onze producten, 
tel-, reken- en boekhoudmachines gebruikt worden, 

De enige uitzondering fs de pomp, die de vroeger aanbevolen 
olie blijft houden. 

shelt Turbo Ott 29 en Sheli Alvania Grease 1 zijn in elk land 
bij de Shell-agenten verkrijgbaar. 


Olie hoort in alle lagers, punten van wrijving en rollen, met 
uitzondering van het telwerk, het stoppenwagentje en de tien=- 
tallenoverdracht, 

Deze delen moeten namelijk in een mengsel van 10% olie en 90% 
benzine gedoopt worden, Een andere smering is hierbij niet toe- 
gestaan. 

Als U de lagers van de motor smeert, verwijder dan de schroeven 
1307 en breng de vereiste hoeveelheid olie in de oliegaten. Let 

er wel op, dat teveel olie de neiging heeft, de koolborstels, 
regulateur, ook weerstanden, condensators en hoofdcontactpunten 

te doen vervuilen, hetgeen inbranden, vonkvorming en kortsluiting 
tengevolge heeft. 

Breng wat vet aan tussen aandrijfsegment Kl22 en volleslagpal 
Kl26, tussen terugbrengarm K64l en rol 157, op het glijoppervlak 
van wegdrukplaat K277 (zie de fig. op pag. 52X), op het glijopper= 
vlak van de telwerkhouder, op de vlakken van regelverstelhaak 
[K1142, waar deze in aanraking komt met de nok van verbindingsarm 
K1405, tussen startarm K1208 en de driehoekige nok van het rechter 
aandrijfsegment, op het vlak van hefbeugel Kl75, tussen wegdruk- 
[beugel 186 en K184E, in de lagers van as K6O0l en in de lagers 

van aandrijfsegment K1350, 

Opmerking, 

Onderzoekingen hebben bewezen, dat koppelingsrad Kl213 minder 
slijtage heeft, indien gesmeerd wordt met olie i.p.v. vet, 

zoals vroeger aanbevolen, 


EX6202 
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Als een machine een foutief totaal heeft, controleer dan de 

papierstrook en als het totaal ist 

1. te groot, zie dan de punten 4, 7, 8 en 9. 
veel te groot, b.v. 99,999,572.55, hetgeen alleen kan voor- 
komen bij negatief salderende machines, zie dan punt 14, 
te klein, zie punt 6, 
eontroleer of het totaalteken aan het begin van de telling 
staat, Als dit niet het geval is, bestaat de mogelijkheid, 
dat er een getal van een vorige telling in het telwerk is 
achtergebleven. 
als het verschil tussen het juiste en het foutieve totaal 
gelijk is aan een bedrag op de telstrook en dit bedrag is 
dikker afgedrukt dan de andere, is de moeilijkheid hoogst- 
waarschijnlijk, veroorzaakt door het over elkaar afdrukken 


van twee gelijke bedragen, 


als de wals na totaaltrekken is teruggedraaid en een getal 
8angeslagen, lijkt het alsof dit totaal te klein is en het 
volgende totaal eenzelfde bedrag te groot is. 

als de machine niet door middel van totaaltrekken op nul is 
gesteld, maar een bedrag in het telwerk is blijven staan, zie 
punt 1% 

8, als het non-add of minteken niet is verschenen, zie punt 12, 

9, als er niets is afgedrukt, zie punt 13, 

lO,als een getal, dat men niet heeft ingesteld, op de papier- 
strook verschijnt zie punt 15. 

heparatie. 

ll, Als een machine na totaal niet op nul staat, kan de oorzaak 
hiervan zijn, dat de meest linkse overdrachtspal achter as 
278 is gekomen, zie pag. 53 X. 

Ook kan de oorzaak zijn, dat sectorveer 627 is gebroken of 
een sector niet in zijn normale stand kan terugkomen, Laat 
de machine negens geven,bij subtotaal en controleer of de 
typestangen soepel bewegen als U ze uit hun bovenste positie 


omlaag drukt. Controleer het telwerk op dezelfde wijze in 
non-add positie (vrij van de sectoren). Als U een spoor van 
klemmen ontdekt, adviseren wij U de betreffende sector na te 
gaan, vanaf het achter in de machine gelegen sperrek, tot de 
tandstang welke op het stoppenwagentje werkt, om op deze 


wijze de fout te ontdekken. 
EX 63501 


Pag. 64X 


Als de sector soepeler werkt als het telwerk is uitgeschakeld, 
dus bij NA, verdient het aanbeveling de telwielen te reinigen 
(met ether) en de as van de telwielen te controleren, 

Als er geen afdruk in de tekenkolom verschijnt, kan dit dezelf- 
de oorzaak hebben als in de andere kolommen, Raadpleeg in dat 
geval "het afdrukmechanisme!", De fout wordt meestal gemakke- 


lijk ontdekt, als U de machine langzaam laat werken. 

De slotarm (die in het rechterzijframe glijdt) van de teken- 
sector moet aan de voorste bovenrand een schuine kant hebben, 
Overtuigt U zich ervan, dat deze arm niet tegen het zijframe 
klemt. Controleer dit vanaf de onderzijde zonder de toets- 
bordplaat te verwijderen. 

Controleer de werking van de hamers volgens pagina's 38X en 
4A0X. Draai de machine en overtuigt U, dat de spanbeugels K700 
niet op de as kleven of tussen de hamers en de sectoren, 

De fout kan ook veroorzaakt worden, doordat de betreffende 
typestang de schrijfpositie niet op tijd bereikt (zie punt 
ds 

Als het totaal veel te groot is, bestaat de mogelijkheid dat 
overbrenger K450 niet gewerkt heeft, Controleer eerst of 

de onderdelen 424, K426 en K438 (pag. 26X) geheel rechts 

en of hun veren in orde zijn. Het gebeurt wel eens, dat 

K458 beschadigd wordt bij het plaatsen van as 2520, waardoor 
deze onderdelen klemmen (zie pag. 34 X) 

De fout kan ook veroorzaakt zijn, doordat de speling tussen 
de overbrenger K4350 en de buitenste overdrachtseenheden te 
groot is, zodat de hangarm 416 o.d. overdragers niet op 

tijd vrijkomen, Houdt bij het controleren de overdragers 
tegen het toetsenbord en onderzoek de speling. Buig de over- 
brenger eventueel bij, maar overtuigt U, dat deze soepel 
werkt na het bijstellen, De C-tekensector kan de "overbren- 
ger! hinderen door deze tegen de toetsbordplaat of geleide- 
vork 414 te klemmen. 

Stel zevens in en laat de motor minstens 2 slagen maken, 
door de plustoets in te drukken. Als het stoppenwagentje 

na de eerste slag niet geheel is teruggekomen, zullen één 

of meer cijfers bij de volgende slag tevoorschijn komen, 

Als dit het geval is, controleer dan de start volgens de 
instructie op pag. 24 X. 

De foutieve werking kan ook veroorzaakt zijn doordat de 
sperschuif K505 EN1 niet snel genoeg van het stoppenwagen- 
bie vrl jKort, 


FOUTEN mit 


Pas, 65 X 


(Hierbij wordt verondersteld, dat het stoppenwagentje soepel 
op zijn as loopt). 

Als slechts één cijfer achterblijft, raden wij U aan de terug- 
loop van het stoppenwagentje te controleren. Dit moet geschie- 
den door nulstellingshaak K284, welke het stoppenwagentje tot 
even voorbij de O-positie moet trekken. 

De terugloopbeweging wordt bijgesteld door de haak een lichte 
tik naar buiten te geven, doch let er hierbij op, dat de haak 
bij het eind van de slag altijd moet vrijblijven van rol 288, 
(zie ook pag. 8 X en 9X). 

Overdrachtsfouten 

Deze fout kan als oorzaak hebben, dat de assen 900 van de tel- 


wielen verbogen zijn. In dit geval moeten zij door nieuwe ver 


vangen worden, Controleer het vrijkomen van de overdrachts- 
eenheden, Trek totaal en trek l af. Tel dan achtereenvolgens 

+2 en -2, zodat U kunt controleren of de overdracht door de 
gehele capaciteit van het telwerk plaatsvindt, Als de over- 
dragers omlaag zijn, breng ze dan met de hand omhoog en over- 
tuigt U, dat ze niet ergens klemmen. Als de fout zich na het 
trekken van totaal openbaart, controleer dan het functioneren 
van de haken (A en B, pag. 52X en 54X), Als deze haken na het 
totaaltrekken klemmen, zal een ingesteld getal wel worden 
afgedrukt, maar niet in het telwerk komen. 

Te grote snelheid kan ook de hierboven besproken fout tenge- 
volge hebben. 

Controleer de weerstanden en regulateur in verband met "lekken!, 
Als de contactpunten zijn beschadigd of door abnormale vonk- 
vorming aan elkaar zijn gelast, moeten zij door andere ver- 
vangen worden, 

Gebruik altijd de juiste smeermiddelen. Bedenk, dat een zeer 
zorgvuldig uitgevoerde revisie waardeloos is, als U een ver- 
keerde kwaliteit gebruikt, De door ons aanbevolen smeermiddelen 
zijn zorgvuldig getest. 
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